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1./ BEVEZETO, TIPUSISMERTETO

Az AMR tipusu ipari gaz, olaj és alternativ tizemii égok f6ldgéz, Pb-gaz, kdnny tiizeldolaj,
illetve konnyl és kozép flitdolaj eltiizelésre fejlesztett, folyamatos szabalyzast automatikus
tiizeloberendezések. A sziikséges tlizeldanyagnak megfeleld kivitelt a tipusjel tartalmazza.

Az €g0Ok kiilon szerelt f6 egységekbdl épiilnek fel, ezek a kovetkezok: égofej, gazszerelvénysor,
olajblokk, ventilator és a vezérldszekrény.

Alkalmazhatok meleg- és forrovizkazanok, gézkazanok, 1éghevitok, egyéb ipari és
mezbdgazdasagi berendezések, hdhasznositok hétermeld egységeként tulnyomasos €s
depresszios tlizterekhez illesztve.

Az égok foldgaz és Pb-gaz eltiizelésére egyarant alkalmasak, szerkezeti felépitésiik,
kialakitasuk az eltlizelt gaz fajtajatol fliggetleniil megegyezik.

Eltérés csupan a gazszerelvénysor méretében van, ezért a tiizeldanyag fajtajat a megrendelésben
kell rogziteni.

A konnyii tlizeldolajos valtozat kiilon motorral miikodtetett szivattyut, a konnyli- és kdzép
fiitdolajos valtozat olajelémelegitdt is tartalmaz.

Az égok olajlizemben tiszta nyomdasporlasztasos, gaziizemben tiszta el6keveréses elven
miikodnek. A kozponti recirkulacids olajfuvoka 1 : 3, illetve a gdzcsappantyu 1 : 5 aranyu
teljesitményszabalyozast tesz lehetdveé a névleges teljesitményre vonatkoztatva.

A miikodés teljesen automatikus, ami kiterjed az energiaszolgaltatas fokozatos és folyamatos
szabalyozésara is.

A gépkonyv tartalmazza mindazon miiszaki eldirasokat, utasitasokat, melyek az égd
biztonsagos lizembehelyezéséhez, karbantartasahoz ¢és hibamentes kezeléséhez sziikségesek. Az
€g0 szerkezeti felépitésébdl adodoan minden tekintetben kielégiti a vonatkozd
jogszabalyokban, szabvanyokban foglalt kornyezetvédelmi, biztonsagtechnikai
kovetelményeket.

A kiilonboz6 tiizel6anyaggal miikodd égdkre /gaz-olaj-alternativ lizem/ értelemszertien a
gépkonyv megfeleld fejezetei vonatkoznak.

Az ég6 a Miiszaki Biztonsagi Feliigyelet hat6sagi ellendrzése ala tartozo berendezés.

Felszerelés és lizembehelyezés eldtt kérjiik a gépkonyv gondos attanulmanyozasat.



Az €g0k névleges teljesitményét, az alkalmazhatd tiizeldanyag fajtajat az alabbi tipusjeldlésben

adjuk meg.

AMR - 000 - OO / O
— [

*

— G-
- R -
N -

-0-0-0-

*

L
T - Tomorségellendrzével

4 - Géazcsatl. nyomasa 150-200 mbar
5 - Gézcsatl. nyomasa 200-350 mbar
6 - Gazcsatl. nyomasa 350-500 mbar

1 - LangcsOhossz normal,
{ L =420 mm

2 - Langcsd hosszabbitott
Linax = 800 mm

— M - Folyamatos szabalyzas

_E F - foldgaziizem

PB - pébégdz lizem

gaztiizeléshez
konnyt tiizeldolajhoz
konnyt flitéolajhoz
kozép flitdolajhoz

— GG - gazhoz -tlizeldolajhoz alternativ iizemben
— GR - gdzhoz -konnyti fiitdolajhoz alternativ tizemben
— GN - gazhoz -ko6zép flitéolajhoz alternativ tizemben

L 4....10 Epitési nagysag

* csak gaz, illetve gaz- és olaj alternativ tizemii valtozatoknal

2./ JOGI NYILATKOZATOK

Szellemi tulajdonjog

Az AMR tipust folyamatos szabalyzasu égdcsalad a GB-GANZ Tiizeléstechnikai Kft. szellemi

tulajdona, s igy a gyart6 vallalat tulajdonjog védelmében részesiil. Az égdvel szallitott

dokumentécidt lemdasolni, sokszorositani, vagy az eredeti céltdl eltérden felhasznalni a gyartod

vallalat engedélye nélkiil tilos. Nem vonatkozik ez a Kezelési Utasitas fejezeteire, melyet

célszertien a héhasznosito, kazan stb. kifliggesztendé Kezelési Utasitasaba kell beilleszteni.



Jotallasi, garancialis kikotések

Az AMR tipusu ég0 jotallasi kotelezettség alé tartozik. A jotallasi kotelezettség a mindenkor
érvényben 1év0 jogszabalyok, illetve torvényerejli rendeletek eldirasai szerint. A jotallasi
feltételeket a jotallasi jegy tartalmazza.

A jotallasi kotelezettség csak abban az esetben all fenn, ha a felhasznalo a berendezés
tizembehelyezését, beszabalyozasat a GB-GANZ Tiizeléstechnikai Kft. Markaszervizénél,

vagy megbizottjanal kiilon megrendeli.

Markaszerviziink: GB-GANZ Tiizeléstechnikai Kft.
Budapest, Pf. 10. 1475
Telefon: 260-27-27
Fax: 260-00-33
e-mail: gbganz@gb-ganz.hu

Megsziinik a jotallasi kotelezettség, ha a felhasznalo a fenti kikotés teljesitését elmulasztja,
tovabba jotallasunk nem vonatkozik az elemi csapasbol, kiils6 erdszakbol, szallitasbol,
helytelen tarolasbol, piszok lerakodasbol és torésbol eredd karokra.

Valamint, ha az égén beleegyezésiink €s tudtunk nélkiil idegen személy javitasokat,
valtoztatasokat eszk6z01, tovabba a berendezést szakszertitleniil lizemeltetik és nem megfeleld

kiilso csatlakozo6, periféridlis elemek miatt all el6 meghibasodas.

Mindéségi bizonyitvany

Az AMR tipusu ipari gaz-, olaj- és alternativ ég6 miiszaki dokumentacidja, gyartasa és
mindsége a nemzeti szabvanyok és vonatkozé rendeletek, jogszabalyok eldirasainak
mindenben megfelel. Minden €g6 6sszeszerelt allapotban teljeskorli miikodésproban,
biztonsagtechnikai vizsgalaton megy keresztiil. A miikodésproba vizsgalati eredményét a

Mindségi Bizonyitvanyban rogzitjiik, mely az g0 tartozékat képezi.



C€ Megfeleloségi

1015 Nyilatkozat

Ezennel kijelenjiik, hogy a GB-Ganz gyartmanyt
AMR - tipusu

gazéglk a 2016/426/EU gazkésziilékekre vonatkozo rendelet, valamint az EN 676 szabvany
kovetelményeinek megfelelnek.

Az égok rendelkeznek a SZU (1015) tantsito intézet altal kibocsatott CE tantsitvannyal, melynek
szama: 1015CT0606

kiallitas datuma: 2018.02.18.

Telepitésre, lizemeltetésre vonatkozo eldirasok a gépkonyvben leirtak és az lizemeltetd orszagban
hatalyos el6irdsok szerint.

A gyartasi mindséget szavatolja az EN ISO 9001: 2015 szabvany szerint tanusitott

mindségiranyitasi rendszer.

2020. jilius.

/
\ g /
Tamas Laszlo
Miiszaki igazgatd



3./ MUSZAKI LEIRAS
3.1. Muszaki adatok

Névleges teljesitmények

Tipus Gazfogyasztas* Olajfogyasztas Hoteljesitmény

(Nm’/h) (kg/h) (MW)
AMR - 4 400 350 3,80
AMR - 5 635 550 6,00
AMR - 6 950 820 9,00
AMR - 7 1150 1000 11,00
AMR - 8 1600 1400 15,20
AMR - 9 2100 1800 20,00
AMR - 10 2600 2200 24,50

* - Foldgaz tiizel6anyagra vonatkoz6 adatok

Tiizeldanyagok:
foldgaz (G20); H, = 33+35 MJ/Nm’
PB-géaz (G30): H, = 100110 MJ/Nm’
Konnyt tiizeldolajok, viszkozitas 20°-on 5+10 ¢St /1,5+2 E/ (H, = 42 MJ/kg)
Konnyt fiitéolajok, viszkozitas 20°-on 60 ¢St /8 E/ (Ha = 40+41 MJ/kg)
Ko6zép flitdolajok, viszkozitas 100°-on max. 45 cSt /5 E/ (Ha = 39+40 MJ/kg)
Olaj csatlakozasi nyomésok és homérsékletek:
- tlizel6olaj: 0,3 + 3 bar
5+20°C
- kénnyt fiitéolaj: 0,5 + 4 bar
10 + 40 °C
- kozép fiitéolaj: 0,5 + 4 bar
70 + 90 °C
Olaj porlasztasi homérsékletek:
- tiizel6ola;: 5+20°C
- kénnyt fiitéolaj: 60 + 90 °C
- kozép fiitéolaj: 130 + 140 °C



A gaz csatlakoz6 méretek megrendeléskor egyeztetve a nyomas és tlizeldanyag fajta

fliggvényében.
Szabalyozasi rendszer:
Szabalyozasi tartomany:
Thztérnyomas:

Egévezérld automatikak:

Lang0r tipusa:

Elektronikus aranyszabalyzo:
Tomorségvizsgalo tipusa:
Elektromos védettség:
Tépfesziiltség:

Elektromos energia igény:

Gyujtas modja:  Olajiizemben

Gaziizemben
Biztonsagi id6 gyujtaskor:
Biztonsagi id6 tizemkozben:

Kornyezeti hdmérséklet:

folyamatos, PID rendszeri
1:3....1:5

megrendelés szerint szallitva
LMYV 51, 52 Siemens ,

ETAMATIC /OEM/ Lamtec
rendeléskor egyeztetve

UV, fényelem vagy infra
rendeléskor egyeztetve
automatikaba beépitve
automatikéaba beépitve, LDU-11 Siemens
IP 54

3x230/400 V; 50 Hz + N + PE

rendeléskor egyeztetve

direkt elektromos szikragytjtassal
vagy gaz gyujtoégorol
gyujtoégordl elektromos szikragyujtassal

< 2 sec.

< 1 sec.
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3.2. Korvonalrajz és csatlakoz
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Méretek
Tipus | AMR-4 | AMR-5 | AMR-6 | AMR-7 | AMR-8 | AMR-9 [AMR-10
A 310 380 450 510 570 630 680
B 396 466 536 602 662 722 772
C 290 360 430 490 550 610 660
D 430 500 570 650 710 770 820
E 473 583 703 768 808 833 861
G 310 380 450 510 570 630 680
H 530 630 700 740 800 860 890
I 430 530 600 640 700 760 790
J 974 1059 1144 1224 1304 1384 1459
K 648 718 788 848 908 968 1018
M 250 310 370 400 450 500 550
N 350 410 470 500 550 600 650
0] 300 360 420 450 500 550 600
P 380 405 480 480 525 600 620
Q 650 700 750 800 850 900 950
480 580 650 690 750 810 840
U 660 800 896 976 1041 1091 1141
W 150 150 150 150 150 150 150
X 120 145 162 115 125 135 140
Y 100 120 140 90 100 110 120
V/ 250 250 250 250 250 250 250
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3.3. Szerkezeti felépités

Az AMR tipusu ipari ég6é automatikus miikodésii, kényszerlevegd ellatast, folyamatos
szabalyozasu, kiilon ventilatorral, olajblokkal és vezérldszekrénnyel szerelt tiizeloberendezes.
A kazénra valo felszerelés az égéhdzon kiképzett peremen keresztiil csavarokkal lehetséges /1asd.
korvonalrajzot 3.2. szakasz/. Az ég0 felszerelése utan minden szerkezeti elem ki- és

visszaszerelhetd, mely a karbantartast, szerelést leegyszersiti.

Az égéhazra szerelt egyes szerkezeti elemek:

- A levegd bevezetésére €s szabalyozasara szolgald csatorna a levegdcsappantyt rendszerrel,
szabalyzémotorral

- Az églhazba szerelt perdiilet szabalyoz6, egyben a fejnyomast is szabalyozza.

- Langcsd, melyben kdzpontosan helyezkedik el a gaz bevezet6-elosztd fivokarendszer, valamint
az azzal 0sszeszerelt torlasztotarcsa egység.

- Olaj fuvokaegység recirkuldcios fivokaval.

- A fuvoka nyomasat szabalyzo egység a szabalyzomotorral.

- A favokanyit6 elektromagnes.

- A géazflvoka rendszerrel és olajfuvokaval parhuzamosan helyezkedik el a gyujtoégo a
gyujtoelektrodaval.

- Léghianykapcsolo

- Géz szerelvénysor szabalyz6 pillangoszeleppel, szervomotorral, f0- és biztonsagi magnesszeleppel,
gyujtogaz szelepekkel, tomorségvizsgaloval, gdz minimum- és maximum nyomaskapcsolokkal,
szlirével, nyomasszabalyzoval.

- Az égOhaz a felsorolt leglényegesebb szerkezeti elemeken kiviil tartalmazza még: a langort
/UV, infra vagy fényelem/, gytjtokabelt, gyujtotranszformatort, elektromos sorkapocsdobozt.

- Az elektromos vezérléshez kiilon telepitett vezérloszekrényt szallitunk.
A vezérloszekrény minden esetben a vevdvel tortént egyeztetés szerint van tervezve, a

sziikséges mukodtetd, szabalyzé és biztonsagi funkcidknak megfelelden.

- Kiilon rendelésre a ventilatormotort frekvenciavaltoval mukodtetjiik, mely a hdigénnyel

aranyos, gazdasagos elektromos aram felhasznalast biztosit.

Az ég0 10 szerkezeti elemeit, azok elrendezését a kovetkezo oldalak tartalmazzak.



Az ég6 szerkezeti elemei

12

NN R WD =

9

10.
11.
12.
13.

Hegesztett haz

Langcs6

Gazfuvoka rendszer
Gazbevezetd csonk
Perdiiletszabalyz6 csappantyuk
Levegdszabalyz6 motor
Perdiiletszabalyz¢ allitokar
Levegd tereld
Levegdszabalyzo csappantytik
Neézdiiveg

Olaj szabalyzoegység
Gyujtogaz bevezetés
Recirkulacios fuvoka
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LANGCSO - TORLASZTOTARCSA — GAZELOSZTO - OLAJFUVOKA

BEALLITASI VAZLAT 1.

R —

1. Langcso

2. Gazeloszto fuvokakkal
3. Torlasztogytiri

4. Torlasztoétarcsa

5. Gyuajtoégd

6. Gyujtoelektroda

7. Olajfaivoka
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LANGCSO - TORLASZTOTARCSA - GAZELOSZTO

BEALLITASI VAZLAT I1.

~1/2D

0-10

Langcso
Gazeloszto torusz
Torlaszté tarcsa
Fuvoka furatok
Tavtartok
Gyujtoégd
Gyujtoelektroda
Olajfavoka

PN DD =
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OLAJBLOKK SZERKEZETI ELEMEI FUTOOLAJOS EGOKHOZ

KORVEZETEK VISSZATERGBE 6\@

eldsziird

porlasztd szivattyu

kézi féelzarod

nyomasszabalyzd

gaz-levegd levalaszto
g6z-elektromos olajelémelegitd
héfok érzékeld

biztonsagi szelep

T oo gaOw >

manométer

Megjegyzés: a szerkezeti kialakitas a rendelés szerint valtozhat
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OLAJ TELJESITMENYSZABALYZO EGYSEG

RESSZABALYZO

DN B~ W -

Mutatd
Csatlakoz6 tomb
Szabalyzo persely
Karima

Szabalyzo tengely

O N VS T \S)

| |
2 3
Szervomotor
Tengelykapcsolo
Tarto
Résszabalyzé

Mutato
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OLAJ PORLASZTOEGYSEG

Vezetd szem
Rugo

Rud

Anya

Vasmag
Tekercs
Zardanya
Szabalyz6 tomb
Persely
Dugattyu
Tarcsa
Rugotanyér
Csatlakoz6 tomb

03N N kAW

—_ = = = \O
W= o

S Nyomo¢ ag

MR Recirkulaciés &g manométer
csatlakozo

R Recirkulacios ag

L Nyomasmentesitd ag

C  Zarédugd

MS Nyomoag manométer
csatlakozo

RECIRKULACIOS FUVOKA
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1 hatlapt kialakités 6 favokatest
2 fuvokafurat zardszelep 7 lapolas a szereléshez
3 favodka porlaszto furata 8 tOmitogytri
4 kozpontos belépd nyilasok 9 nyomorugd nyitashoz
5 oOrvénykamra
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Y
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POLASZTOEGYSEG 750 KG/H-NAL NAGYOBB TELJESITMENYU EGOKNEL

Torlaszto elem

Perdit6 elem

FUVOKATARTO ELVI KAPCSOLAS

p—
fi" |

1 Torlaszto elem é:{ i

2 Perdité elem Ul

3 Vezet6 hiively 'u"@:% E

4 Zar6 anya "§ il
" | i it

5  Zaro tiiske 1 /H

6  Csatlakozo ri? .

7  Tartd T

8 Rud

9  32-es laptav

10 32-es laptav

mégnes?hi:c?lep
betap
sz(r6 50pym
”S ” ”n L »
N[ T . b
!

3 R |
ﬁan%ﬂ

Az

N

------

| \
nyomaskapcsold / l
N |
résszabalyzo T
S nyomoag
R recirkulacios ag
L nyomésmentesitd 4g

”M R“ ”C ”

MS nyomoag manométer csatlakozd
MR
C

recirkulacios &g manométer csatlakozo

zarodugod
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SZABALYZOMOTOROK

Siemens SQM 45,48

Cimzd gomb

LED (funkci6 kéd)

Bus /
lezaras
o

 Jumper

o oy
QO (OF 6]
€229 £<2 20 il
NNSS6 NS 5E _a—
Csatlakozé kiosztas [99° °©|©Oe 0
poooojjooooao
X1 X2

Cimz6 gomb — a motor cimzését és a cimzés torlését lehet elvégezni ezzel a gombbal
BUS aramkor lezar6 jumper-t a sor utolsé szervomotorjanal kell az abra szerint athelyezni.
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Lamtec

6 Nm-es szervo

Bekotési rajz

I_
C1 |._|'3\ |._
D | T1 T2
Auf Zu
S1 S2
I
<
L
|
QO0I0| O
PEL P @2 3 4 O

Potenciométer1
(opcionalis)

i

NS
[\
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20 Nm-es szervo

wehonAle

0,18/51500vACet! s .

PMF 3,06,

Bekotési rajz

Potenciométer

S3

V0] |©0|0] OV |0V

9 10 11

8

7

6

4

3

PE1 2
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3.4. Miikodési leiras olaj tiizeloanyaggal

A berendezést a levalasztd fokapcsoloval fesziiltség ala helyezziik. Az égd fékapcsolot ,,17
allasba kapcsoljuk. Kiilso reteszlampak jeleznek, feloldé gombot benyomjuk, ezzel a
vezérlokor fesziiltséget kap. A tlizeldanyag valasztd kapcsolot olajallasba helyezve, /alternativ
€gonél/ a vezérloszekrénybe bekotott kiilsé egységeket bekapcsolva /GN; -GR; -N; -R
sorozatnal az olaj-elémelegitot is/ az égd lizemkész allapotba kertil.

Megjegyzés: tiizeloolajnal nincs sziikség az olaj elomelegitésére.

A kiils6 szabalyzo6 és reteszelemek zart helyzetében, a tiizelanyag megfeleld homérséklete
esetén az €gd az alabbi 1épések szerint mitkddését megkezdi.

B Indul az égdventilator

B A sajat motorjanak a magneskapcsolojan keresztiil indul az olajszivattyt. (ventilatorral
azonos idOben vagy csak gyujtas eldtt — programozas szerint)

B A levegd, illetve olajmennyiség szabalyzé motorok nyitott helyzetbe allnak (programozas
szerinti nyitasi szogbe), s az eldszelldztetési id6 lejartaig varakoznak.

(Eldszelloztetési idO, automatikak programozasa szerint.)

B Eldszelldztetés alatt a fuvokat nyitd magnesszelep nem kap fesziiltséget, csak a biztonsagi
olaj magnesszelep. A fivoka zart helyzetben van, a tiizel6anyag a fuvokatartd egységen
keresztiil &ramolva, teljes mennyiségben visszadramlik a szivovezetékbe.

Eldszelldztetés alatt az automatika ellendrzi a levegd nyomasat, illetve, hogy a tliztérben ez
1d6 alatt van-e lang.

B Az eldszelloztetési id6 lejarta utdn a szabalyzo szervomotorok a gyujtasi helyzetbe allnak
vissza.

B A gyujtasi helyzetben fesziiltséget kap az olaj gytjtotranszformator és a fivokanyitd
magneskapcsold. A bedramlo olaj hatra nyomja a fuvoka tiiszelepét.

B A fivokabdl kiaramlo finom porlasztast tiizeldanyagot az elektrodak gyujtdszikraja vagy a
gyujtoégd langja langra lobbantja, s a langot a langdr érzékeli. Az automatika program
ekkor kikapcsolja a gyujtotranszformatort, ezzel véget ér a begyujtasi ciklus. Az €g6 ezutan
a program szerinti idon beliil, a program szerint beéllitott minimum teljesitményre all be.
Megjegyzés: 6 MW teljesitmény felett a gyujtast kiilon gaz gyujtoégovel végezziik. Az
olajlang csak a gaz gyujtoegovel gyujthato. A gyujtoégo idoszakos tizemii.

B A minimum teljesitmény elérése utan, az €g06 a beallitott gdznyomas vagy hdmérséklet
szerint, automatikus tizemmodban az ég6 teljesitményét szabalyozza, mely minden esetben
a pillanatnyi héigényhez /gézelvételhez, stb./ igazodik.

B Kézi iizemmodban az égbteljesitmény a minimum és maximum értékek kdzé barhova
beallithato.

B Amennyiben a minimum teljesitmény is sok, az ég6 automatikusan kikapcsol. Ujboli
hdigény jelentkezése esetén a teljes eldszelldztetési €s gyujtasi fazis megismétlésével, az
¢g6 automatikusan ujra indul.

B Az automatikus teljesitmény szabalyzaskor a tlizelésvezérld, a szervomotorokkal noveli, illetve
csokkenti a levegd és olaj mennyiségét, a hGhasznositora szerelt nyomas vagy hémérséklet
tavado jelének megfelelden.

B Az iizemeltetés sordn, az olajeldmelegitében 1évo olaj hdmérsékletét, a vezérldszekrényben
elhelyezett szabalyz6 miszer allando értéken tartja.

B Az égdvezérld automatika tizemkdzben ellendrzi a langot, illetve az égési levegd nyomasat.
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Az ¢€g06 tovabbi mitkddése a hdigényhez igazodva teljesen automatikus, mely all
szabalyzott ki-be kapcsolasbol, folyamatos teljesitmény szabalyozasbol.

Nem szabalyzott ledllas csak valamely biztonsagi elem zavara esetén kovetkezik be.

Az ég6 mitkodésében reteszelt leallas kovetkezik be, zavarlampa jelez az alabbi esetekben:

A ventilator induldsatdl szamitott 10 sec-on beliil a 1éghianykapcsold nem valt at.

El6szelloztetés alatt, a langdr langot érzékel.

Az olajfiivoka nyitasatol szamitott 2 sec-on beliil a langdér nem érzékel langot.

Uzem kodzben 1 sec-on beliil, ha a ldngdr nem érzékel langot, vagy a léghianykapcsold

alaphelyzetbe visszaall.

e Teljesitményszabalyzé motorok nem a pillanatnyi teljesitménynek megfeleld
beprogramozott értéken allnak.

e Gobznyomas, vagy hdmérséklet elérte a reteszelési értéket.

e Aramkimaradas utan.

e Egyéb technoldgiai reteszek bontottak

Reteszelt leallaskor a reteszelést kivalté ok megsziintetése utan, a reteszfeloldo gomb
megnyomasaval indithato Gjra a berendezés.

Az ég6 sem kézi, sem automatikus iizemmaodban nem indithatd, amig a tlizel6anyag
hémeérséklete a porlasztashoz sziikséges szintet nem éri el /-GR, -GN és -R, -N sorozat/.

3.5. Miikodési leiras gaz tiizeloanyaggal

A berendezést a levalasztd fokapcsoloval fesziiltség ald helyezziik.

Egé fékapesolot "1" allasba kapesoljuk.

Tiizel6anyag valasztokapcsolot ,,gaz” allasba kapcsoljuk /alternativ égékon/.

A vezérlszekrénybe bekotott kiilsé szabalyzo és reteszelemek zart helyzetében a gaz
megfeleld nyomasa esetén az égd az alabbi 1épések szerint miikddését megkezdi.

Kiilso reteszjelzé lampak jeleznek.

A feloldo gomb benyomasara jelzélampak kialszanak, az automatika fesziiltséget kap.
Indités utan a kijelz6n megjelenik a ,,System test” LMV esetén, illetve ,,TRIAC selbtest”
felirat ETAMATIC esetén az ég6 automatikaja ellendrzi a komplett €g6 rendszert. Kézben
a feliratok az ellendrzés fazisai szerint valtoznak.

Az indulési folyamat el6tt a tomorségvizsgalo ellendrzi mind a biztonsagi, mind a
fogazszelep tomor zarasat. Amennyiben a gazszelepek tomorsége megfelel, az égdprogram
folytatodik, ellenkez6 esetben az €go reteszelten leall, tomorségvizsgalo jelez. (LMV
esetén hiba kod és diagnozis /szoveges lizenet, ETAMATIC esetén hiba kod/szoveges
iizenet)

Indul az égdventilator.

A leveg6 mennyiség, illetve gazmennyiség szabalyz6 szervomotorok nyitott helyzetbe
(programozas szerinti szogbe) allnak, s az elészelldztetési id0 végéig varakoznak.
(Eldszelloztetési id6 az automatikdk programozésa szerint)

Eldszelldztetés alatt az automatika ellendrzi a levegd nyomasat, illetve hogy ez id6 alatt a
tliztérben van-e lang.

B Az eldszelldztetési id6 lejarta utan a szabalyzo szervomotorok kislang helyzetbe allnak vissza.
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B A szervomotorok zardsa utdn fesziiltséget kap a gaz gyajtotranszformator, majd program
altal beallitott id6 mulva a gyljtoégd magnesszelepek.

B A kidraml6 gaz a képzddott elektromos szikratdl begyullad, gytjtdéégd iizemel.

A begyujtast kdvetden <2 sec mulva a gyudjtétranszformator kikapcsol.

B A langot a langdr érzékeli, majd program szerint beallitott idé utdn az automatika
fesziiltséget ad a f6 és biztonsagi magnesszelepeknek, a gyijtoégd langjatol a féfivokakon
kiaramlo gaz is meggyullad, f6¢g6 gyajtolangon lizemel.

B A f6 és biztonsagi szelepek nyitasatol szamitott min 2 sec mulva gyujtogazszelep lezar.

B Az ég6 ezutan a program szerinti idon beliil a program szerint beallitott
minimumteljesitményre (kislang teljesitmény) all be.

B A kislang izemben az égé minimalis gaz- és levegéfogyasztassal tizemel.

B A kislang elérése utan az automatika a beéllitott g6znyomas vagy hdmérséklet szerint,
automatikus tizemmaodban, az ég0 teljesitményét a pillanatnyi hdigénynek megfeleléen
szabalyozza.

B K¢zi izemmaddban az égdteljesitmény a minimum és maximum értékek kdz¢ barhova
beéllithato.

B Automatikus tizemmoddban az égételjesitmény minden esetben a pillanatnyi hdigényhez
/gbzelvételhez, stb./ igazodik. Amennyiben a minimum teljesitmény /kislang/ is sok, az €g6
automatikusan kikapcsol. Ujboli héigény jelentkezésekor a teljes tomorségvizsgalati,
eldszelldztetési és gyujtasi fazis megismétlésével az égd automatikusan jra indul.

B Az automatikus teljesitményszabalyzas soran a kazanra szerelt nyomds vagy hémérséklet
tavado jelére az LMV 51, 52 vagy ETAMATIC tiizelésvezérld teljesitmény noveléskor a
szervomotorokat (a gaz- és levegdszabalyzo csappantytkat) nyitja, teljesitmény
csokkentéskor fojtja.

B Az égbdvezérld automatika tizemkdzben ellendrzi a langot /UV, fényelem vagy infra
rendszerrel/, illetve az égési levegd nyomasat.

B Az ég6 tovabbi miikddése a hdigényhez igazodva teljesen automatikus, mely all
szabalyzott ki-be kapcsolasbol, folyamatos teljesitményszabalyozasbol.

B Nem szabalyzott leallas csak valamely biztonsagi elem zavara esetén kovetkezik be.

B Az ¢g6 miikddésében reteszelt ledllas kovetkezik be, zavarlampa jelez az alabbi esetekben:

e  Gazszelepek tomortelensége esetén.

A ventilator indulésatdl szamitott 10 sec-on beliil a 1éghianykapcsold nem valt at.

Elészelloztetés alatt, ha a langdr langot érzékel.

A gyujtogazszelep nyitasatol szamitott 3 sec-on beliil a 1angér nem érzékel langot.

A f6géazszelep nyitasatol szamitott 2 sec-on beliil a ldngér nem érzékel langot.

Uzemkdzben 1 sec-on beliil, ha a 1angér nem érzékel langot, vagy a léghianykapcsold

alaphelyzetbe visszaall.

Géaznyomas a beallitott minimum alé csdkken, vagy a beallitott maximum f61¢é nd.

e Teljesitményszabalyz6 motorok nem a pillanatnyi teljesitménynek megfeleld

beprogramozott értéken allnak.

e Gdéznyomas vagy hdmérséklet elérte a reteszelési értéket.

e  Aramkimaradas utan.

e Egyéb technologiai reteszek bontottak.

Reteszelt leallaskor a reteszelést kivaltd ok megsziintetése utan a reteszfeloldo gomb
benyomasaval indithat6 ujra a berendezés.



25

4./ TELEPITESI ELOIRASOK

Az €g6 megbizhaté miikodésének feltétele, hogy az olaj és gaz csatlakozo vezetékek
méretezése ¢és kialakitasa az égégyarto altal ajanlott paraméterekkel rendelkezzen, és a
kazéngyartd altal meghatarozott eldirasokat teljesitsék.

A kéménnvel szemben tdmasztott kovetelménvyek:

A kémény magassaga és keresztmetszete feleljen meg a kazdngyart6 eldirasainak.
A kéménycsonk lehetdleg legyen rovid, és megfeleld emelkedéssel rendelkezzen.
Kiils6 lemezkémény szigetelve legyen a kondenzacio elkeriilése érdekében.

A kémény teljes hosszaban nem lehet tomortelenség.

A kémény keresztmetszetében akadaly, eltomddés nem lehet.

Javasolt a kor keresztmetszetli, vagy lekerekitett szogletes keresztmetszetli kémény.

Thz4alld béléssel szemben tamasztott kovetelmények:

B Ha a tiztér h6allo bélését a kazdngyartdé megengedi, azt a gyartd utasitasai szerint kell
elkésziteni.

B Az ég6 illesztése kornyékén valo bélelés esetén az égdgyartdoval konzultalni kell.

B Ajanlott 1600 °C hoallosagu bélésanyagot alkalmazni.

B Keriilni kell a tal vastag h6allo réteg alkalmazasat, mert az erésen szigetel, ezaltal csdokkenti
a kazan héatadasat, illetve a tliztér csokkenés miatt a megfeleld égés rovasara megy.

Az ég0 felszerelése

A hohasznosito teljesitményéhez és tliztérnyomasahoz kivalasztott, megvasarolt €g6 a vele
szallitott homloktomitéssel, illetve felfogo csavarokkal a 3.2 szakasz szerint felszerelhetd.

Rogzités utan kivitelezhetd a ventilator telepités, 1égcsatorna szerelés, az olajbekdtés, a
gazvezetékre vald csatlakoztatds, valamint az elektromos bekotés.

A héhasznositora eldirt szabalyzo, vezérld és reteszelemeket fel kell szerelni.
Telepitésnél, szerelésnél, elektromos bekotéseknél betartandok a helyi munkavédelmi,

tlizrendészeti és biztonsagtechnikai eléirasok.

A levego, olaj, gaz és elektromos csatlakozasok kialakitdsa, az égo felszerelése, a héhasznositd
lizemeltetése sordn az orszagos ¢és helyi jogszabalyok, szabvanyok el6irdsai szerint kell eljarni.

Elektromos bekotés

B Ajanlott, hogy valamennyi csatlakozas flexibilis kabellel torténjen.
B A taparam: 3x230/400 V; 50 Hz + N + PE.
A maximalis elektromos energiaigény a rendelés szerint.
B Valamennyi elektromos vezeték véddcsdbe legyen szerelve.
B Az elektromos bekotést a mellékletben szerepld bekdtési rajz szerint végezzik.
B Uzembehelyezés elétt az elektromos bekdtések helyességét ellendrizziik.
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4.1. A fité- tiizeloolaj tapvezeték kialakitasanak szempontjai

B A fiitéolajjal iizemeld égékhoz szallitott olajblokkot az ¢géhdz minél kozelebb szereljiik,
de biztositsuk a kezeléshez, szereléshez sziikséges teriiletet, mind az ég6, mind az
olajblokk kdrnyezetében.

B Az ég6 szivattyaja el6tti nyomas 0,5-4 bar kozott legyen, iizemkdzben se essen 0,5 bar ala.
/Lasd még miszaki adatok/

B Az olajellatast a mellékelt elvi kialakitas szerint javasoljuk megépiteni.

B Az égbszivattyl elé szlird beépitése ajanlott /szallitott tartozek/.

B Az olajtapkorben keringetett olaj mennyisége az égé max. teljesitményéhez sziikséges
olajmennyiség masfél-kétszerese legyen.

B A csatlakozo olajvezetékben az aramlasi sebességet 0,5 m/sec f6l¢ ne méretezziik.

B Az olajvezetékek tomorségét belizemelés eldtt ellendrizni sziikséges.

A felsorolt feltételek biztositasdhoz a berendezést kétvezetékes /korvezeték/ rendszert,
tapszivattyuval miikodo fitdolaj-tapvezetékkel sziikséges ellatnunk, amelyre gézzel miikddo,
héfok-szabalyzoval ellatott elémelegito is csatlakoztathato.

A tapszivattyinak folyamatosan miikodnie kell, ha magas /60 °C-on 7°E folotti/ viszkozitasu
tiizeldanyaggal dolgozunk. Konnyt tiizeldolajjal miikodtetve lehetséges az is, hogy a
tapszivattyu csak az égé bekapcsolasakor Iépjen miitkodésbe, lizem végeztével pedig az égdvel
egyiitt ledlljon.

A kozép fitdolaj vezetékét kisérofiitéssel szereljiik, mely lehet géz, vagy elektromos
mikodést.

Tartsuk szem el6tt az alabbi eldirdsokat:

B A tapszivattyat gy helyezziik el, hogy a tapvezeték a lehetd legrovidebb és a
tarolotartalyhoz a szivattyl a lehet6 legkdzelebb legyen.

B A tapszivattyl teljesitményét mindig a teljes berendezéshez méretezziik.

B Ajanlatos az égo tiizel6anyag szivattyijanak teljesitményével megegyezd, vagy annal
nagyobb teljesitményl tapszivattylt felszerelni.

B A bekotd vezetékrendszer méreteit a tapszivattyl teljesitményének megfelelden kell
meghatarozni.

B A tapszivattyit semmiképpen se kossiik elektromosan az égdszivattyt motorjanak
magneskapcsol6jahoz.

Ha olyan flitdolajat hasznalunk, amelynek viszkozitési értéke meghaladja a szivattyara
megengedett értéket, olyan hémérsékletre kell elomelegiteniink, ami lehetdvé teszi folyamatos
aramlésat a vezetékrendszerben. Ennek érdekében a tarolo tartalyba épitsiink gdzzel vagy
forré vizzel miikodo flitdspiralt.

A futdspiralt a szivocsonk kdzelébe kell helyezniink ugy, hogy a tartaly minimalis
feltoltottsége mellett is beleérjen a tiizeldanyagba. Az eldmelegités adatait a viszkozitas-
hémérséklet diagram adatai alapjan kell meghataroznunk.



27

Elfogadhat6 az égdszivattyu taplalasa rafolyasos rendszerii napitartalybol is. Ebben az esetben
azonban a tiizelanyag nyomasanak a szivattyuba vald belépési ponton lizem kozben is el kell
érnie legalabb a 0,3 bar nyomasértéket.

A napitartaly a tarolotartalybol, 6ninditos atviteli szivattyu segitségével kapja a tiizeldanyagot.
A napitartalyban a tiizeldanyagot megfeleld termosztat-szabadlyozas mellett az alkalmazott
tiizel6anyagnak megfelelé hdmérsékletre melegithetjiik fel.

Gy6zddjiink meg rola, hogy adott tiizeldanyag-fajta ¢s mind minimalis, mind pedig maximalis
fogyasztassal miikodo €g6 mellett, a tiizeldanyagnak az égd szivattyujaba vald belépési
pontjan mindig tapasztalhato legyen legalabb 0,3 bar nyomads. Ellenkezd esetben ndvelniink
kell a vezetékrendszer atmérdjét, vagy sziikség esetén tapszivattyat kell beiktatnunk, amely a
szlikséges nyomason tartja a napitartalybol az égd felé¢ aramlo tiizel6anyagot.

Az olajvezeték rendszer kiépitésére vonatkozo eldirasokban az eldmelegitéssel kapcsolatos
szakaszok az eldmelegitést nem igényld konnyi tiizel6olajos égékre nem vonatkoznak.

Az égok olajvezeték rendszerének elvi kialakitasat, az eldmelegités sémajat és csatlakozo
korvezeték kiépitési vazlatait, valamint a flitdolajok viszkozitas diagramjat a kdvetkezd oldalakon
mutatjuk be.
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TUZELOANYAG-KORVEZETEK ELVI VAZLATA

Fiitdolaj-tarolo tartaly

Labszelep

Ulepitd

Sziird /lehetdség szerint flitott/
Fiitbolaj keringetd szivattyija
Nyomasszabalyzo szelep 0,5-5 bar
nyomasra /az égéhoz a lehetd
legkozelebb felszerelve/

7.  Manométer

8. Gdzlevalaszto tartaly

9. Szlrd

10. Porlasztészivattyt

11. Olaj elémelegitd /gdz-elektromos/
12. AMR égé

13. Flexibilis tomlo

14. Kondenzelvezetd

15. Futé csokigyo

R

Megjegyzés:
a *-gal jelzett szigetelt csovet teljes
hosszaban az alkalmazott tiizel6anyag
fajtdjanak megfeleld elomelegitdvel
kell ellatni.

Miikodo égé mellett a szivatty belépési
pontjan min. 0,3 bar nyomasnak kell
fennallnia. /Lasd még miszaki adatok/

normal
allapotban
zarva

30432040
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i<___
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szelldzo cso —
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S343ZanP
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NAPITARTALLYAL ELLATOTT TUZELOANYAG KORVEZETEK

ELVI VAZLATA

Flitdolaj-tarolotartaly
Labszelep

Ulepitd

Sziir6 /lehetdleg fiitott/
Flitdolaj-atemeld szivattyli
Elofttéssel ellatott napitartaly
Szintjelzd kapcsold
Elektromos flitétest

9. Futést szabalyoz6 termosztat
10. HOméro

11. Goz-fitdtest

12. Manométer

13. Gézlevalaszto tartaly

14. Szlr6

15. Porlaszté szivattyu

16. Olajeldmelegitd /géz-elektromos/
17. AMR égé

18. Flexibilis csovek

19. Hofokszabalyzds szelep

20. Fto csospiral

21. Kondenz elvezetd

PN B LD -

Megjegyzés:
A *-gal jelzett szigetelt csovet teljes
hosszaban az alkalmazott
tiizeldanyag fajtajanak megfeleld
elomelegitdvel kell ellatni.

Miikodo égo mellett a szivatty belépési
pontjan min. 0,3 bar nyomasnak kell
fennallnia.

/Lasd még miszaki adatok./

gozbevezetes

kondenz
elvezefes
I~

D

szell6z0 cso —

—
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4.2. A gazcsatlakozas kialakitas szempontjai

Az égb gazszerelvénysora kizardlag mennyiségmérdvel és nyomasszabalyzoval ellatott
fogaddallomasra kothetd ra.

Ilyen fogadoallomast felallithat a gazszolgaltato vallalat, illetve maga a felhaszndlo is, a
gazszolgaltatd vallalat pontos eldirasai szerint.

A fogadoallomas nyomdasszabalyzojat uigy kell méretezni, hogy az képes legyen az égdre
el6irt nyomasértékhez sziikséges gazfogyasztas folyamatos biztositasara. /Lasd: Muiszaki
adatok/

A gazvezeték keresztmetszetét ugyancsak a felhasznaland6 gazmennyiséghez kell
méretezni. Tanacsoljuk a nyomasveszteségeket igen kis értékek kozott tartani.

A szerelvénysor elé kézi elzard, sziird /ha a szerelvénysor nyomasszabalyzé nélkiili, akkor
szabalyz0 is/ beépitése kotelezo.

Miutén az ég6t a kazanhoz rogzitettiik csatlakoztathatjuk a gazvezetékhez is.

Tanécsoljuk, hogy a vezetékre, az ég6h6z minél kozelebb esd ponton szereljiink hollandi
anyas csatlakozast vagy karima-part oly modon, hogy lehetévé tegye a kazanajté nehézség
nélkiili kinyitasat, és az g0 kiszerelését.

A csatlakozo vezetéket ala kell tamasztani!

Az ég6 szerelvénysora a csatlakozo vezetéket semmilyen koriilmények kozott nem
tarthatja, az ebbdl eredd karokért a gyartd nem vallal feleldsséget!

Ugyeljiink a csatlakozovezeték pontos, fesziiltségmentes szerelésére.
A csatlakozas lezarasa elott kotelezo kiszellztetni a vezetékben 1évo levegot.

Figyelem!

Nem megfelelo légtelenitesbol adodo karokert az égogyarto nem vallal feleldsséget.

A gaz teljes vezetékrendszerét iizembehelyezés elott tomorségi és szilardsagi nyomdsproba
ala kell vetni.

Csak az eloirasoknak mindenben megfelelo vezetékrendszer helyezheto tizembe.

A gézvezetékrendszer elvi kapcsolasi rajzat a kovetkezd oldalon mutatjuk be.
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5./ UZEMBEHELYEZESI UTASITAS
Uzembehelyezést és beszabalyozast csak a GB-GANZ Tiizeléstechnikai Kft. /Budapest, X.
Szlavy u. 22-30./ vagy az éltala kozvetleniil megbizott szakvallalat végezhet. Tertiiletileg

illetékes megbizott szervizvallalatok a jotallasi jegy szerint.

Uzembehelyezés elétt a helyszinre érkezd szakember ellendrizni koteles az alabbi feltételeket:

Az égo fel legyen szerelve a héhasznositora

Elektromos bekdtések helyességét, a sziikséges szabalyzo és reteszelemek felszerelését.

A reteszelemek és szabalyzo elemek /presszosztatok, vizallasmutatok, stb./ megfeleld
értékekre vannak-e allitva.

A motor és a szabalyzoelemek a megfeleld fesziiltséget és frekvenciat kapjak-e.

A motorok forgasiranya megfelel-e.

Az olajvezetékek az eldirasok szerint vannak-e kialakitva.

A gédzvezeték nyomasa, kialakitsa az eldirasok szerint késziilt-e.

Nyomasproba jegyzokonyvet.

Az égo felszerelése megfelel-e a kazdngyartd eldirasainak.

Légcsatorna allapotat, tomorségét

A kéményben nincs-e dugulés, eltdmddeés, flistcsappantyl nyitva van-e./kémény
vizsgalati jegyzokonyv/

Az olajfuvoka teljesitménye megfelel-e a kazan teljesitményének.

A felszerelt ég6 mechanikai épségét.

A héhasznositora eldirt tizembehelyezési feltételeket. (Ezen ismeretek hidnya esetén az
iizembehelyezés csak a hohasznosito gyartdja, vagy lizemeltetdje altal kijelolt személy
jelenlétében végezheto el.)

A fenti tizembehelyezési feltételek hianyossaga esetén az égot tizembehelyeznitil o s !
Amennyiben lehetséges a javitast, hibaelharitast, hidnypotlast a helyszinen el kell végezni.
Az lizembehelyezési feltételek teljesiilése esetén az lizembehelyezés elvégezhetd.

Megjegyzés: mivel az ég6 szabalyzomotorjai kiilon programozhatok olaj- és gaziizemben, az
tizembehelyezés akar olaj, akar gaz tiizel6anyaggal megkezdhetd.

Az 5.1.; 5.2. szakasz szerint az lizembehelyezést olaj- és gaztiizeldanyaggal is el kell végezni,
ezek utdn a kezeld személyzetet kioktatni.

Az lizembehelyez6 koteles az oktatas elsajatitasat ellendrizni.

A beszabalyozott berendezésrdl minden esetben tiizeléstechnikai jegyzOkonyvet kell kiallitani,
melyet az lizemeltetonek kell atadni!

5.1. Uzembehelyezés olaj tiizel6anyaggal

B Kapcsoljuk ki a vezérlés kapcsolot, illetve kapcsoljuk le az eldmelegitd fiitdbetétjeinek a
kismegszakitoit, hogy megakadalyozzuk a fiitéellenallasok bekapcsolasat /az
elémelegitében még nincs tiizeldanyag (csak GR, - GN, -R, -N sorozat)/ és az ég6 nem
kivanatos beindulasat.



34

B Szereljiik le a szivattylrol a flexibilis tomldt, nyissuk meg az olaj-betapvezeték kézi
elzarocsapjat és varjuk meg, amig a tlizeldanyag légbuborékok nélkiil jon ki a cs6bdl.
/Mindezt természetesen megfeleld tartaly folott végezziik, hogy ebbe és ne a padlora
folyjék a csébdl kidramlo tiizeldanyag./

Amikor ugy tapasztaljuk, hogy a tiizel6anyag folyamatosan és 1égbuborék nélkiil folyik, zarjuk
el a csapot, a tomlot szereljiik vissza a szivattyra. Ezutan ujra nyissuk meg a csapot.

B Lazitsuk meg a manométer-csatlakozast, hogy biztonsagosan kidramolhasson a
szivattyuban 1évo levegd, s egy pillanatra kapcsoljuk be a szivattyu motorjat. /Szigetelt
csavarhuzoval mélyen nyomjuk be a motor magneskapcsolojanak mozgo részét, majd
tiistént engedjiik el/.

A tehetetlenség miatt a szivattyl még 5-10 masodpercig forgdsban marad, azaz
tiizeldanyagot sziv a bevezetd vezetékrendszerbdl, és tovabb szivattyuzza az eldmelegitd
felé. Ezalatt a fentieknek megfeleléen meglazitott manométer-csatlakozon at kiaramlik a
szivattyubdl a levego.

Igen fontos elvégezniink ezt a 1égtelenitési miivelet, hogy elkeriiljiik a ,,szarazfutds” esetén
fellépd karosodasokat. Ezutan zarjuk el a szivocsore szerelt elzarocsapot.

B Tavolitsuk el a résszabalyzobol a manométer csatlakozési helyére szerelt dugot, és
szereljiik be a manométert, ha gyarilag nem lett beszerelve.

Gy6zddjiink meg rdla, hogy a visszatérd vezetékre szerelt valamennyi elzarocsap nyitva van-e,
¢és nyissuk meg a szivovezetéket is. Szigetelt csavarhuzoval mélyen benyomva a motor
magneskapcsolojanak mozg6 részét, inditsuk el a szivattylt, és tartsuk ebben a helyzetben
mindaddig, amig a visszatérd nyomast méré manométer nem jelez kelléen magas, /6-9 bar/
nyomast, ami az elémelegitd feltoltodését jelzi.

W Allitsuk a kivant értékre az elémelegité hémérsékletét szabalyozé miiszert és allitsuk be a
minimum-inditasi héfokot is a megfeleld hdmérsékletre. /A Magyarorszdgon forgalmazott
fiitdolajok 130-150 °C-on porlaszthatok megfeleld paraméterekkel/.

A minimum inditasi héfok beallitasi értéke a felhasznalt tiizeldanyag tipusatol fiigg /a
viszkozitasnak kb. 2-2,5 °E-nek kell lennie/.

W Allitsuk az égé teljesitményvalté kapcsolojat ,,0” allasba, ha a vezérlés rendelkezik
ilyennel. Legtobb esetben a teljesitményvaltas automatikusan torténik, kézi teljesitmény
valtas az automatika kijelz0 és kezeldegységén keresztiil érhetd el.

B A héhasznositon a sziikséges berendezéseket /viz, gbz szabalyzo-kezeld elemek,
fiistcsappantyu, technologiai elemek, stb./ helyezziik tizembe.

B Az iizemmod kapcsolot helyezziik ,,OLAJ” 4llasba.

B A berendezés vezérléskapcsolojat ,,17 allasba kapcsolva, az égdt fesziiltség ala helyezziik.

B Reteszek jeleznek, a feloldo gomb benyomasara a reteszelemek zart helyzetében a lampak
kialszanak.

B Allitsuk be a levegé csappanty, illetve olaj egység szervomotorjanak a nyitasi szogét
kiilonos tekintettel arra, hogy az égési levegd csappantytinak nyitdsa minimum helyzetben
is elegendd levegdt biztositson a begytjtashoz. Ha sziikséges a fentiek figyelembevételével
valtoztassunk a csappantytk allasan. Az értékek valtoztatasat az ETAMATIC vagy LMV
kezelési itmutatdja szerint kell elvégezni.

B Az olajelémelegitd kismegszakitoit kapcsoljuk fel /csak GN, -GR, -N, -R sorozat/

B Az ¢ég6 mindaddig varakozik, mig az elémelegitében az olaj hdmérséklete a minimum
inditasi értéket el nem érte.

B Amikor az eldmelegitd hémérséklete elérte a beallitott minimum értéket, az ég6 automatika
inditasi jelet kap, s megkezdddnek az égd begyujtasat megeldzd fazisok. /Természetesen a
tobbi szabalyzo6 és reteszelemnek is zarva kell lennie./
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B Az automatika bekapcsolja a ventildtort s a szivattylt. Ekkor beindulnak az
eloszelldztetési és dtmosasi fazisok, €s a porlasztéegység nyomas ala keriil. Ez a fazis
konnyt tiizeldolajos €g6kon a kazan szabalyzo és reteszelemeinek zart helyzetében a
fokapcsolo bekapcsolasa utdn azonnal megkezdodik.

B Az eldszelldztetés utan a miikodési leirds /3.4. szakasz/ szerint az ég6 begyujt, ezutan a
minimum teljesitményre all be. Sikertelen gytjtas esetén a gyujtasi ponthoz tartozo
szervomotor allasok szogeinek allitasa sziikséges.

B Amikor az égd ebben az allapotban van, ellendrizziik:

a./ a lang szinét, amelynek sem tilsagosan sok, sem tilsdgosan kevés égési levegd
jelenlétét nem szabad jeleznie. A langnak tiizeldolaj esetén vildgos narancsszintinek,
flitdolaj esetén vakito fehér szinlinek kell lennie, s nem szabad l4thato flistot mutatnia.
Ha sziikséges, szabalyozzuk az égési levegd mennyiségét.

b./ A tlizeldanyag szivattyuba valo belépési pontjdhoz szerelt manométernek, bekapcsolt
¢gdvel mind minimalis, mind maximalis fogyasztasnal legalabb 0,5 bar nyomast kell
mutatnia.

c./ Az égbszivattyu porlasztasi nyomadsa: 25-30 bar.

d./ Visszatéré nyomas: 8-10 bar.

e./ Ellendrizziik, hogy a tiizeldanyag melegitési hdmérséklete megfelel-e a viszkozitas-
homérséklet diagramban eldirt értékeknek. Ezt illetden a héfokszabalyz6 adatai iranyaddak.
Ha sziikséges, valtoztassunk az elémelegitd beallitasan. A jo porlasztashoz sziikséges, hogy a
fiitdolaj kb. 2 - 2,5 °E (1015 ¢St) viszkozitassal érkezzen a fivokahoz, ennek megfelelden
allitsuk be tehat a szabalyzot. Az inditasi hdmérsékletet ennél kb. 20 °C-kal kisebb
homérsékletre ajanlatos allitani. Ha az eldmelegité géz-fiitdcsdspirallal is el van latva,
természetesen a gdz dramlasat szabalyozo késziiléket is arra az értékre kell allitanunk, amelyre
a hdéfokszabalyzot llitottuk.

B Megfeleld miiszerekkel ellendrizziik a fiistgaz jellemzdit, vizsgaljuk meg az oxigén /O,/
aranyat és a koromszamot.

Minimalis tiizeldanyag-fogyasztas mellett az O,-tartalom 4,5+5% koriil legyen, a fiistgdznak a
BACHARACH-skalan mért értéke pedig ne legyen nagyobb 2-nél.

Ellendrizziik, hogy az adott beallitas mellett szabalyosan be lehet-e gyujtani az €got.

A szabalyos begytjtast tigy ellendrizhetjiik, hogy kikapcsoljuk az égét, majd néhanyszor ujra
bekapcsoljuk. A begyujtasnak minden alkalommal simén és késlekedés nélkiil kell
megtorténnie.

B Az égo teljes szabdlyozasi tartomanyon beliili miiszeres beallitasat, az LMV vagy ETAMATIC
tiizelésvezérld mellékelt kezelési itmutatdja szerint végezziik. A szabalyozas teljes tartomanyan
beliil ellendrizziik az égést a megfeleld miiszerekkel és ha sziikséges modositsunk rajta.

B A leirt miiveleteket fokozatosan kell végezni, minden alkalommal az aranyszabalyzo fix pontjai
szerint kell elforditani a szervomotorokat, hogy a szabalyzas egész folyaman ellendrizhessiik, €s
szlikség szerint modosithassuk a tiizeldanyag-égési levegd aranyt. Az olajmennyiség a
szervomotor forgési szogével /ami a résszabalyzo atfolyo keresztmetszetének a valtozéasat
eredményezi/ szabalyozhato. Ugyeljiink ra, hogy az olajfogyasztis a szabalyozési tartomany
maximumanal érje el a legnagyobb értéket, /max. recirkulaciés nyomas kb. 2-3 bar-ral kevesebb
a szivattyl nyomasanal/ és ez feleljen meg a kazan megengedett hoterhelésének.

A levegod-tiizeldanyag arany beallitasa mellett oxigén tartalmat is kell mérniink, amely a
fogyasztas novelésével egyiitt csokken /minimalis fogyasztasnal 4+5 %-os, maximalis
fogyasztasnal 2,5+4 %-os az optimalis O, tartalom/.
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Ajénlatos a 3,5 %-os O, tartalom felett maradni, vagyis az égési levegd mennyiségét nem
tulsdgosan csokkenteni, mivel ez kiilonbozd, elkeriilhetetlen okok miatt /a 1égkori nyomas
valtozasa, porlerakddas a ventilatorhazban/ koromképzddéshez vezet. Fiitdolajos égoknél a
maximalisan megengedett koromszam 2-es a BACHARACH skala szerint, melyet nem
ajanlatos tullépni, még az O, tartalom bizonyos mértékii névekedése aran sem.

Az attetszobb fiistgdzok kevésbé szennyezik a kazant és igy annak hatasfoka rendszerint
magasabb, még ha nagyobb O, tartalmat mériink is.

Ellendrizziik, hogy a lang atmérdje és hossza illeszkedjen a tliztérhez. Ha sziikséges a
perdiiletszabalyzoval modositsuk a lang geometridjat. Ezt kdvetden Gjra ellendrizziik a
fiistgaz paramétereket.

B Maximalis fogyasztdson miikodd égénél ellendrizziik, hogy a flistgdz hémérséklete ne
haladja meg a kazéngyartd altal megengedett értéket.

B Maximalis fogyasztdson miikodo égonél ellendrizziik a szivattyu belépési pontjahoz
csatlakoztatott manométer nyomasat is /min. 0,5 bar/.

B Ezutan ellendrizziik a szabalyz6 automatikus miikodését. Fiiggetleniil attol, hogy az égd
szabalyozasa az automatikaba beépitett vagy egy kiilsé szabalyzoval torténik, a parancsolt érték
modositasara az ardnyszabalyzonak a tiizel6anyag-fogyasztas megfeleld valtoztatasaval kell
vélaszolnia.

Ellendrizziik a biztonsagi berendezések mitkddését.

a./ Langor: begyujtott égd mellett emeljiik ki helyérdl, és takarjuk le oly médon, hogy érzékeld
része ne kaphasson fényt. Az égdnek ekkor egy masodpercen beliil reteszelten le kell allnia /a
tiizel6anyag aramlasa megsziinik, a motor leall, jelez az égd zavarldmpa/.

Ha a langdr tovabbra is takarva van, az égonek a bekapcsolas utan a lang fellobbanasatol
szamitott két masodpercen beliil reteszelten le kell 4llnia /a tlizel6anyag aramlésa
megszlnik, a motor leall, jelez az ég6 zavarlampa/.

Gy06z6djlink meg rola, hogy a reteszelt leallas feloldasa elvégezhetd-e kézi beavatkozéssal,
a felold6 gomb benyomadsaval.

b./ Szabalyoz6 berendezések: termosztat, presszosztat, szintellendrzd, aramléasellenérzo, stb.
Gy06z6djlink meg réla, hogy barmelyik szabalyozé berendezésen végzett megfeleld
beavatkozas ledllitja-e az égot.

Ellendrizziik, hogy a hatarold berendezések reteszelve allitsak le az égot, s sziikséges-e a
felold6 gomb benyomasa az ujrainditashoz.

Ezzel az olajjal vald belizemelés megtortént, fokapcsolot kapesoljuk ki, olaj kézi elzardkart
zarjuk.

Uzembehelyezés gaz tiizel6anyaggal

A biztonsagi magnesszelep mérécsonkjara szereljliink vékony tomldt, s vezessiik a szabadba.

Nyissuk meg a kézi gazfécsapot, forgasanak kb. 1/4-¢ig, hogy ily modon kiszelldztessiik a
levegdt a vezetékbdl.
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Ezalatt figyeljiink ra, hogy a nyomdasszabalyzonal a nyomads az égdre eldirt értéken maradjon.
Ellenkezd esetben végezziik el a sziikséges szabalyzast. /Sziikség esetén kérjiik a
gazszolgaltatd vallalat szakembereinek segitségét./

Teljes kiszelloztetéskor zarjuk el a csapot, a tomlodt szereljiik le, a dugdt szereljiik vissza.

A vezeték légtelenitését megfelelonek tekinthetjiik, ha a szelloztetéskor a vezetéktérfogat
masfél-kétszeres mennyiségét mértiik a gazfogadd adllomas mennyiségmérdjénél.

FIGYELEM!

Természetesen a fenti miiveleteket a lehetd legnagyobb dvatossaggal végezziik, hogy
elkeriiljiik a tlizesetet, vagy robbanast /ne dohanyozzunk, ne gyujtsunk langot, ne dolgozzunk
olyan eszkozokkel, amelyek szikrat okozhatnak, stb./. Ne végezziink kozben semmilyen mas
munkat, s legalabb tiz percig nyitott ajtokkal, ablakokkal varjuk, hogy a légaramlat
kiszelloztesse a kazanhelyiségbe esetleg kidramlott gzt is.

Ellendrizziik, hogy az égési levego és a gaz nyomasat ellenérzd presszosztatok az adott
alkalmazasnak megfeleld értékre vannak-e beallitva. Ha sziikséges, moddositsunk a beallitason.

A minimum gaznyomaskapcsolot a névleges gaznyomas 75-80 %-ara, a maximum
gaznyomaskapcsolot a névleges nyomas folé 20-25 %-kal allitsuk be. A levegd nyomaskapcsolot
a kislangallasban mért nyomas 85-90 %-ara allitsuk be.

Nyissuk meg a gaz fovezeték kézi elzarocsapjat.

W Allitsuk az égé teljesitményvalté kapcsolojat ,,0” allasba, ha a vezérlés rendelkezik
ilyennel. Legtobb esetben a teljesitményvaltas automatikusan torténik, kézi teljesitmény
valtas az automatika kijelz0 és kezel6egységén keresztiil érhetd el, és kapcsoljuk be az égd
kiils6 levalaszto kapcsolojat, valamint a vezérlés kapcsolot .

B A tiizeldanyag valaszto kapcsolot ,,GAZ” allasba kapcsoljuk

B Reteszek jeleznek, a feloldo gomb benyomadséra a reteszelemek zart helyzetében a lampak
kialszanak.

B Allitsuk be a levegd csappanty, illetve a géz pillangdszelep szervomotorjanak a nyitasi
szOgét kiilonos tekintettel arra hogy az égési levegd csappantyliinak nyitasa minimum
helyzetben is elegendd levegdt biztositson a begytjtashoz . Ha sziikséges a fentiek
figyelembevételével valtoztassunk a csappantyuk allasan. Az értékek valtoztatasat az
ETAMATIC, vagy LMV kezelési ttmutatoja szerint kell elvégezni.

Megkezdddnek az égd begyujtasat megeldz6 fazisok.

Eldszor a tomorségvizsgald ellendrzi a f6 és biztonsagi gazszelep tomor zarasat, s ha megfelel,
engedélyezi az ég6 automatika program inditasat.
Az automatika bekapcsolja a ventilatort, megkezdddik az eldszelldztetési, onellendrzési fazis.

Az elészelldztetés utan a miikodési leirds szerint /3.5. szakasz/ az ég6 gyhjtélanggal begyujt,
majd kislangra valtva minimum teljesitményen tizemel. Sikertelen gytjtas esetén a gyujtasi
ponthoz tartozd szervomotor alldsok szdgeinek allitasa sziikséges.

FIGYELEM!

Val6szinli, hogy els6 begytjtaskor az égd reteszelve leall, mert a két masodperc biztonsagi id6
nem elegendd a gyujtogazcso elso feltoltésehez.

Reteszelt leallas esetén feloldjuk azt, az égo6 a teljes eldszelldztetési program ismétlésével
ujraindul.
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A gyujtélangesd hosszatol fliggden lehetséges, hogy két vagy harom reteszelt leallas és ezt
koveto feloldas sziikséges a gyujtolang begyulladasadhoz.

Begyujtas utan az ég6 beall a minimum teljesitményre, ekkor ellendrizni kell:

a./ A lang szinét, amelynek sem tulsdgosan sok, sem tilsagosan kevés égési levegd jelenlétét
nem szabad jeleznie. A langnak égszinkék szintinek kell lennie, vordses-narancsos belsével
/foldgaz/.

Ha sziikséges végezziik el a kelld szabalyzast, az LMV, illetve ETAMATIC kezelési
utasitdsa szerint.

b./ A gdznyomasnak a gazvezetékben az égore eldirtnak kell lennie.

Sziikség esetén allitsunk a nyomasszabalyzo /reduktor/ nyomaséan, hogy ezaltal elérjiik a
megfeleld, égore eldirt értéket. Ha sziikséges, kérjiik a gazszolgaltato vallalat segitségét.

c./ Ellendrizziik a gazfogyasztast /kazan eldirds alapjan, ég6 névleges teljesitmény 1/4-e kortil/
¢s allitsuk be azt, az adott alkalmazasnak megfelelden.

Tartsuk szem el6tt, hogy a f61dgaz legalacsonyabb flitdértéke 1égkdri nyomason
kb. 34,0 MJ/Nm®, a PB-gazé kb. 110 MJ/Nm".

Megjegyzés: A gazfogyasztas mért értékénél a normal térfogatra vald szamitasnal minden esetben
vegylk figyelembe a gaizméronél mért nyomast €s gazhdmérsékletet is.

d./ Megfelel6 miiszerekkel ellendrizziik a fiistgaz jellemzait, vizsgaljuk meg a széndioxid /CO,/,
az oxigén /O,/ és a szénmonoxid /CO/ aranyat. Minimalis tiizel0anyag-fogyasztas mellett a
fiistgazban mért O, 3,5-4 % kozt megfelel. Tartsuk szem el6tt, hogy tokéletes égés mellett a
szénmonoxid-tartalom a 80 ppm értékét nem haladhatja meg.

Ellendrizziik, hogy az adott beallitas mellett szabalyosan be lehet-e gyjtani az égot.

A szabalyos begyujtast ugy ellendrizhetjiik, hogy kikapcsoljuk az égdt, majd néhanyszor Gjra
bekapcsoljuk. A begyajtasnak minden alkalommal siman és késlekedés nélkiil kell
megtorténnie.

Az égo teljes szabalyozasi tartomanyon beliili miiszeres beallitasat, az LMV vagy ETAMATIC
kezelési utmutatdja szerint végezziik.

A szabdlyozas teljes tartomanyaban ellendrizziik az ¢gést a megfeleld miiszerekkel, és ha
sziikséges modositsuk a beallitast.

A leirt miiveletet fokozatosan kell végezni, minden alkalommal a konfiguralt fix pontoknak
megfelelden kell elforditani a szervomotorokat, hogy a szabalyozas egész folyaman
ellendrizhessiik, és sziikség esetén modosithassuk a tiizeldanyag-égési levegd aranyt.

A gazfogyasztast a fenti miivelet folyaman végig ellendrizni kell, hogy elkeriiljiik a kazan
talterhelését, amely ezaltal jelentds karokat szenvedhetne. Igy az égés valamennyi
jellemzojének /CO és O,/ ellendrzésekor ellendrizziik a gazfogyasztast is.

Ha sziikséges, modositsuk a gazfogyasztast oly modon, hogy csupan a szabalyozasi tartomany
legvégén érjiik el a kivant maximalis értéket. Ez a fogyasztas novekedés fokozatossaganak
sziikséges feltétele. Tartsuk szem el6tt, hogy a foldgaz legalacsonyabb fiitéértéke
atmoszférikus nyomason kb. 34,0 MJ/Nm®, a PB-gazé kb. 110 MJ/Nm”.

Megfelelo égési levegd-tiizel0anyag aranyt a fiistgdz O, tartalmanak mérésével ériink el,
mely a fogyasztas novelésével egyiitt csokkenjen. Minimalis fogyasztasnal kb. 4,5-5 %-os,
maximalis fogyasztasnal kb. 3,5-4 %-os az optimalis O, tartalom.

Ajanlatos a 2,5 %-o0s O, tartalom felett maradni, és az égési levegd mennyiségét nem tilsdgosan
csokkenteni, mivel ez kiilonboz0, elkeriilhetetlen okok miatt /a 1€gkori nyomas valtozésa,
porlerakodas a ventilatorhazban a CO tartalom novekedéséhez vezethet/.
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Ha az oxigén-tartalmat sikeriil a fenti szazalékokon tartani, ellendrizziik a CO mértékét.
Biztonsag kedvéért ellendrizziik a szabalyozas teljes tartoméanyaban. Ertéke a 80 ppm
értéket ne érje el.

Ellendrizziik, hogy a lang 4&tmérdje és hossza illeszkedjen a tliztérhez. Ha sziikséges, a
perdiiletszabalyzoval modositsuk a lang geometridjat. Ezt kdvetden Gjra ellendrizziik a
fiistgaz paramétereket.

Maximalis fogyasztason mikodo égonél ellendrizziik, hogy a flistgdz hdmérséklete ne
haladja meg a kazangyartd altal megengedett értéket.

Ezutan ellendrizziik a szabalyz6 automatikus mitkodését. A szabalyz6 miszer skalajanak
allitdsara, az aranyszabalyzo késziiléknek a tiizeldanyag fogyasztas megfeleld valtoztatdsaval
kell valaszolnia.

Ellendrizziik a biztonsagi berendezések mitkodését.

a./ Langdr: begyujtott ég6 mellett emeljiik ki helyérdl, és takarjuk le oly mddon, hogy érzékeld
része ne kaphasson fényt. Az égének ekkor egy masodpercen beliil reteszelten le kell allnia
/a tiizel6anyag aramlasa megszilinik, a motor leall, zavarlampa jelez/.
Ha a langdr tovabbra is takarva van, az égének a bekapcsolas utan, a gyujtoszelep
nyitasatol szamitott két masodpercen beliil reteszelten le kell 4llnia: valamennyi
gazszelep lezar, a motor ledll, zavarlampa jelez.
Gyodz6djlink meg rola, hogy a reteszelt leallas feloldasa elvégezhetd-e kézi
beavatkozassal, a feloldd gomb benyoméasaval.

b./ Szabalyoz6 berendezések: termosztat, presszosztat, szintellen6rzd, aramléasellendrzo, és
esetleges mas késziilékek.
Gy0dz6djlink meg rola, hogy barmelyik szabalyozé berendezésen végzett megfeleld
beavatkozas kivaltja-e az égd leallasat.
Ellendrizziik, hogy a reteszelemek eléllitasaval az ¢g0 reteszelten leall-e, és hogy az
ujraindulés csak a feloldo gomb benyomadasaval legyen lehetséges.

c./ Egési levegé-presszosztat: Ennek célja az ég6 begyiijtasanak megakadalyozasa abban az
esetben, ha az égbfejben tapasztalhatod égési levegdnyomas nem egyezik meg az eldirttal.
A presszosztatot tehat gy kell beszabalyozni, hogy akkor zarja az aramkdrt /amelynek a
miikddés soran zarva kell maradnia/, ha az égési levegd nyomadsa az égdfejben elérte az
el6irt értéket. Ez a kislang teljesitményen mérhetd levegdnyomas 85-90 %-a.

d./ A minimalis és maximalis gdznyomast ellen6rz6 presszosztatok célja az g6
miikddésének megakadalyozéasa abban az esetben, ha a gdz nyomasa nem az eldirt
értekek kozott van.

A presszosztatok miikddési elvébdl nyilvanvaldan kdvetkezik, hogy a minimum-
presszosztat akkor zér, ha nagyobb nyomast észlel, mint amire be van szabalyozva, a
maximum-presszosztat pedig akkor, ha kisebb nyomast észlel, mint amire be van
szabdlyozva. A minimum- és maximum-presszosztatokat tehat az ¢g6 atadasakor kell
beszabalyozni arra a nyomasra, amely az adott 1étesitményben talalhato. Sziikséges
egyuttal ellendrizni azt is, hogy a presszosztatok beavatkozasa /1d. feljebb/ valéban
reteszeli, megakaddlyozza-e az ¢g6 miikodését.

Fenti miiveletekkel az ég6 gaziizemben torténd beszabalyozasa befejezettnek tekinthetd.
Gazfocsapot zarjuk, elektromos fokapcsolot kikapcsoljuk.
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6./ KEZELESI UTASITAS
/KIFUGGESZTENI/

Az €g0 teljesen automatikus lizemtl, igy tizem kdzben nincs sziikség szabalyozasara €s allitasara.
Az lizembehelyezett, beszabalyozott ¢g6 a hdigényhez igazodva folyamatosan szabalyozza a
tiizeldanyag fogyasztast, ki-be kapcsolast. A kezeld feladata az oktatas szerint az €gdt idonként
ellendrizni, hogy az szabalyszertien mikdodik-e.

Figyelem !

Az ég0 bekapcsolasa elott minden esetben ellendrizziik a héhasznositora szerelt szabalyzo és
reteszelemek beallitasi értékét, eldiras szerinti miikodését. Megfeleldség esetén az €go
bekapcsolhato, iizemeltethetd.

6.1. Az égo bekapcsolasa olaj iizemmaodban

Gaz kézi féelzaro csapjainak zarasa, illetve zart helyzetének ellendrzése.

Olaj tapszivattyu inditasa.

Olaj kézi féelzardinak nyitasa.

Tiizel6anyag valaszto kapcsolo ,,OLAJ” allasba kapcsolasa.

Elektromos kiils6 levalaszto bekapcsolasa.

Kisér6 flités kapcsold ,, 17 allasba kapcsolésa /sziikség esetén/

Vezérléskapcsolo ,,1” allasba kapcsolasa.

Retesz és zavar lampak jelzéseinek ellendrzése, ha valamelyik nem jelez,
ellendriztessiik, az izz6 kiégett, vagy vezeték lazulas van.

Kazanretesz reteszfelold6 benyomasa, lampak kialszanak.

ETAMATIC automatika esetében a kezeldegységen a ,,RESET” gomb megnyomasa,
égbdzavar lampa kialszik.

LMYV esetén a zavart nyugtazdé gomb megnyomasaval, kialszik az égdzavar lampa.
Fitdolajos égokon eldmelegitd bekapcsol.

Egdprogram elindul.

A gyujtas eldtt az égdventilator a tiizteret atszelldzteti, kozben a szervomotorokat
kinyitja, majd gyuajtas elott a gyajtasi helyzetig visszazarja

Tovébbiakban az ég6 automatikusan gyujt, iizemel a kivant hdigény szerint.
Amennyiben a héhasznositora szerelt kiegészitd szabalyzo6 elem /héfok vagy nyomas tavado/ a
héelvétel csdkkenése miatt bontja a szabalyzokort, az ég6 leall. Ujabb hoigényre
automatikusan Gjra indul.

Minden ujra indulast teljes tliztérszelloztetés eldz meg.

Minden szabalyozott leallast utoszelldztetés kovet.

Kézi vezérlés estében az €g0, a kezeld altal beallitott teljesitményen miitkodik, ebben az
estben az €g0 leallitasa uigyszintén kézi lizemmaodban torténik vagy a kazanra szerelt
retesz elemek altal /retesz termosztat vagy presszosztat/

Kézi vezérlésre valo attérésre, az ETAMATIC és LMV automatikak esetében is van
lehetéség. Mindkét esetben a mellékelt kezeldi utmutatés szerint kell eljarni.
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Figyelem!
Fiit6olajos lizemi égdk hosszabb leallas utani Ujrainditasahoz ellendrizziik az aldbbiakat.

B Olaj tapvezeték nyomasat és homérsékletét

B Egd csévezeték szakaszok kisérd fiitésének bekapcsolasat

B [nditas eldtt a vezérldszekrény kézi szivattytinditojaval toltsiik fel az €go olajrendszerét
eldmelegitett olajjal. A nyomoégombot 2-3 masodpercig nyomjuk be, majd enged;iik el,
ha a szivattyinyomas 20 bar f6lé nd. 1-2 masodperc utan Gjra inditsunk, majd ujra
ellendrizziik a nyomast. Addig ismételjiik a miiveletet, mig a nyomas allando lesz, és a
visszatéré vezetékben levé manométer is jelez nyomast. gy az ég6 vezetékrendszerébe
esetleg bedermedt olajat atoblitettiik.



42

6.2. Az égo bekapcsolasa gaz iizemmodban

6.3

Olaj kézi elzar6 csapjainak zarasa, illetve zart helyzetének ellendrzése

Elektromos kiils6 levalaszto bekapcsolasa

Tiizelbanyag valaszto kapcsold ,,GAZ” allasba kapcsolasa

Gaz kézi foelzaro csapok nyitasa

Vezérléskapcsolo "1" allasba kapcsolasa.

Retesz és zavar lampak jelzéseinek ellendrzése, ha valamelyik nem jelez,
ellendriztessiik, az izz6 kiégett, vagy vezeték lazulas van.

Reteszfololdd gomb benyomasa, jelz6lampak kialszanak.

ETAMATIC kezelegységen ,,RESET” gomb megnyomasa, égdzavar lampa kialszik.
LMYV esetén a zavart nyugtazdé gomb megnyomasaval, kialszik az égdzavar lampa.

A motor indulésa el6tt az automatika ellenérzi mind a f6, mind a biztonsagi
magnesszelep tOmor zarasat, s a programot csak ezutan kezdi meg.

Egéprogram elindul.

A tomorségvizsgalat utan a gyujtas eldtt az égdventilator a tiizteret atszellOzteti.
Szelléztetés alatt szervomotorok nyitnak, majd gyujtas eldtt, gylijtasi pozicioba zarnak
vissza.

Tovabbiakban az ég6 automatikusan gyujt, tizemel a kivant hdigény szerint.
Amennyiben a héhasznositora szerelt kiegészit6 szabalyzo6 elem /héfok vagy nyomas tavado/
a héelvétel csokkenése miatt bontja a szabalyzokort, az égd leall. Ujabb hdigényre
automatikusan Gjra indul.

Minden Gjraindulas teljes tliztér szelloztetéssel kezdddik.

Minden szabalyozott leallast tomorségellendrzés €s utoszelldztetés kovet.

Kézi vezérlés estében az ég6 ,a kezeld altal beallitott teljesitményen miikoddik, ebben az
estben az €g0 leallitasa uigyszintén kézi lizemmodban torténik vagy a kazanra szerelt

retesz elemek altal. /retesz termosztat vagy presszosztat/
Kézi vezérlésre valo attérésre, ETAMATIC és LMV automatikak esetében is van
lehetéség. Mindkét esetben a mellékelt kezeldi utmutatas szerint kell eljarni.

Reteszelt leallas

Fenti miiveletek elvégzése utan az €g6 automatikusan gyujt és tizemel, egyéb beallitas nem
sziikséges.

Amennyiben mégis eldfordulna rendellenesség, a kivalté oknak megfeleld jelzélampa,
esetleg beszerelt riasztd sziréna jelez, az €g0 reteszelten leall.

Figyelem!

A reteszelt leallas olyan automatikus biztonsagi kikapcsolas, amely lizemallapotba a
berendezés akkor keriil, ha az ég6 vagy a kazan valamely egysége nem eldirasszertien
miikddik. Ilyenkor a reteszelés feloldasa el6tt sziikséges felderiteni és elharitani a hiba okat.

A reteszelés oka lehet atmeneti, /€g0, vagy tomdorségzavar/ ilyenkor a reteszfeloldas utan az
€g06 automatikusan visszaall eldirasszerii mikddésébe.
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Minden ég6 reteszelt ledllashoz tartozik egy hiba kéd és diagnozis LMV automatika esetén,
illetve egy hiba kod /3 jegyli szam/ ETAMATIC automatika esetén, amely a ledllas okat
jelzi /hiba kod tablazat/.

ETAMATIC automatika esetén az égd zavar torlése a ,,RESET” gombbal torténik. A ,,LE”
és ,,FEL” nyil alaka gombokkal az utols6 10 hibakod kiolvashatd. Ennek feltétele, hogy az
¢g0 ne alljon zavaron.

LMYV automatika esetében az €g6 zavar torlése az égdzavar nyugtdz6 nyomogombbal vagy
a kijelz6n keresztiil torténik. A zavar torténeteket a kijelzérdl lehet leolvasni a mellékelt
utasitas szerint.

Ha azonban a reteszelt leallas tobbszor /egymas utdn 2-3-szor/ is megismétlodik, nem
szabad tovabb probalkozni az Ujrainditassal, hanem a szerviz szakembereit kell értesiteni.
Az ég6 mindaddig a reteszelt leallas allapotdban marad, amig azt kézzel fel nem oldjuk.

Figyelem!

Reteszelemek atkotése, sziikségiizemeld alkatrészekkel vald helyettesitése s zigoruian
tilos!

A reteszelést kivaltd okok lehetnek

6.4.

vizszint alacsony,

vizhdmérséklet magas,

gbznyomas elérte a reteszelési értéket,

€gb gyujtaskor, vagy tizemkdzben leallt, langor hiba, 1éghiany, vagy nem megfeleld égés
miatt,

gazszelep tomortelenség,

gaznyomas magas, vagy alacsony,

flistcsappantyl nem megfeleld nyitasa,

szervomotorok nem a megfeleld beprogramozott teljesitménynek megfeleld pozicioban
vannak

aramkimaradas

B cgy¢b technoldgiai reteszek bontottak.

Az ég6 kikapcsolasa:

B automatikus szabalyzast kapcsoljuk ki,

B teljesitményvaltd kapcsold ,,0” allasba val6 allitdsa /minimum teljesitmény allas/
B ¢g6 fokacsolot kapesoljuk ki,

B levalaszto fokapcsolot kapesoljuk ki,

B tlizelGanyag /olaj, gaz/ kézi elzaro csapjait zarjuk el.

Megjegyzés: A fitdolaj korvezeték fiitését €s cirkulacids szivattyujat csak feltétlen
sziikséges esetben kapcsoljuk ki, ezzel az Gjrainditast megkonnyitjiik, nem
dermed be a tiizel6anyag a csOvezetékbe. Az €g6 kornyezetét tartsuk tisztan, a
kezeléshez sziikséges helyet hagyjuk szabadon. A berendezést kikapcsolt
allapotban rendszeresen tisztitsuk meg a rarakodott portol, szennyezddéstol.
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6.5 Kijelzo és kezelo egységek

6.5.1 AZL Kkijelzo felhasznalo szintii kezelése és az égo iizemelése LMV automatika esetén

LCD kijelzd

-Mozgés a meniiben
-Erték modositasa

Kilépés a meniibdl

< Select >

-Belépés a meniibe
-Meger0sités

Az ¢g6 miikddése soran harom allapotot kiilonboztetiink meg.

I. Egé6 kikapcsolva

IL. Egé Automata iizemben
Ebben az tizemmodban lehetdségiink van bedllitani a kazdn kivant hdmérsékletet vagy nyomasat.
Az automatika erre a héfokra vagy nyomasra fogja felfiiteni a kazant. Az automatika folyamatosan
méri a kazan homérsékletét vagy a gdznyomadst. Az égdvezeérld automatika a kivant és az aktualis
hémérséklet vagy nyomas kiilonbsége alapjan folyamatosan valtoztatja az égo teljesitményét, azzal
a céllal, hogy a kazan a kivant hdmérsékletet vagy nyomast elérje és a lehetd legpontosabban tudja
tartani. (Beépitett PID teljesitmény szabalyzo)
Ezenkiviil az ég6 szabalyozasat barmilyen kiilsé teljesitmény szabalyzoval el lehet végezni.
Ez esetben a teljesitmény szabalyzo kiilon kezelési utasitassal rendelkezik.

III. Eg6 Manual iizemben.

Ebben az iizemben az égé teljesitményét lehet kézzel bedllitani. Ebben az iizemben szabélyozas
nincs.
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I. Egé kikapcsolva

Célszerti eloszor a miikodd égé kikapcsolasat megtanulni! Ha az AZL elnevezésli kezeld elott
vagyunk Az LCD kijelzén vagy egy aktudlis hibalizenetet olvashatunk, vagy egy meniipontban
talaljuk magunkat .Az ,,ESC” tobbszori lenyomdaséaval kijuthatunk a fémentibe!
A fomeniiben ALAP felhasznaloként a kdvetkezé meniipontokat talalhatjuk.

OperationalStat

Operation

Manual operation

Paramé& Disp

Uploading

PW Login

PW lougou

SafetyCheckFunct
Az egyik meniipont 1. betiijén villogni fog a kurzor. A ,,Select” gombok segitségével lehet
iranyitani a kurzort.
Valasszuk ki a Manual operation meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot. Valasszuk ki az
Autom/Manual/Off meniipontot a Select gombok segitségével, és 1épjiink bele az Enter gomb
megnyomdsaval. Az 1. sorban a Curr: felirat utan olvashatjuk le az aktualis lizemmoddot. A
masodik sorban lehetdségiink van az lizemmod valasztasra: a New: felirat utdn megjelend
lehetdségek koziil a select gombok segitségével a Burner Off-ot kell kivélasztani és az Enter
gomb megnyomasaval, lehet aktivva tenni!
Ezzel az égobt kikapcsoltuk. Az ,,ESC” tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fdmentibe!

II. Eg6 Automata iizemben
(Javasolt ebben az iizemben iizemeltetni az égot)

Automata lizem aktivalasa

Indités utan a kijelzén megjelenik a ,,System test” felirat az égé automatikaja ellendrzi a komplett
¢g0 rendszert. Kozben a feliratok az ellendrzés fazisai szerint valtoznak. Az LCD kijelzén vagy
egy aktudlis hibatlizenetet olvashatunk, vagy egy meniipontban talaljuk magunkat. Az ,,ESC”
tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fOmeniibe! A fOmeniiben ALAP felhasznaloként a
kovetkezé meniipontokat talalhatjuk.

OperationalStat

Operation

Manual operation

Paramé& Disp

Uploading

PW Login

PW lougout

SafetyCheckFunct
Az egyik mentipont 1. betiijén villogni fog a kurzor. A ,,Select” gombok segitségével lehet
iranyitani a kurzort. Vélasszuk ki a Manualoperation meniit, majd nyomjuk meg az Enter
gombot. Valasszuk ki Autom/Manual/Off meniipontot a Select gombok segitségével, és 1épjiink
bele az Enter gomb megnyomaséaval. Az 1. sorban a Curr: felirat utdn olvashatjuk le az aktualis
tizemmodot. A masodik sorban lehetdségiink van az iizemmod valasztasra. A New: felirat utan
megjelend lehetdségek koziil a Select gombok segitségével az Automatic-ot kell kivalasztani és
az Enter gomb megnyomasaval, lehet aktivva tenni! Ezzel az égét Automata iizembe kapcsoltuk.
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Az ,,ESC” tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fémeniibe!

Alapjel modositasa

Az alapjel az a hémérséklet (nyomas) érték, amire fel akarjuk fiiteni a héhasznositot. Az ,,ESC”
tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fémentibe! Itt a Select gombok segitségével valasszuk ki az
Operation meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot. Itt a Select gombok segitségével
valasszuk ki a Boilersetpoint meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot. Itt a Select gombok
segitségével valasszuk ki a SetpointW1 meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot. A Select
gombok segitségével lehetdségiink van az alapjel értéket ndvelni vagy csdkkenteni, az Enter
lenyomasaval tudjuk az értéket elfogadni.

Ezzel az alapjel értékét modositottuk. Az ,,ESC” tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fdmeniibe!

ITI. Egé Manual iizemben

Manual tizem aktivalasa

Indités utan a kijelzén megjelenik a ,,System test” felirat az égé automatikaja ellendrzi a komplett
¢g0 rendszert. Kozben a feliratok az ellendrzés fazisai szerint valtoznak. Az LCD kijelzén vagy
egy aktudlis hibatlizenetet olvashatunk, vagy egy meniipontban talaljuk magunkat. Az ,,ESC”
tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fOmeniibe! A fOmeniiben ALAP felhasznaloként a
kovetkezé meniipontokat talalhatjuk.

OperationalStat

Operation

Manual operation

Paramé& Disp

Uploading

PW Login

PW lougou

SafetyCheckFunct
Az egyik mentiipont 1. betiijén villogni fog a kurzor. A ,,Select” gombok segitségével lehet
iranyitani a kurzort. Véalasszuk ki a Manualoperation meniit, majd nyomjuk meg az Enter
gombot. Valasszuk ki Autom/Manual/Off meniipontot a Select gombok segitségével, és 1épjiink
bele az Enter gomb megnyomaséaval. Az 1. sorban a Curr: felirat utdn olvashatjuk le az aktualis
tizemmodot. A masodik sorban lehetdségiink van az iizemmod valasztasra. A New: felirat utan
megjelend lehetdségek koziil a Select gombok segitségével az Manual feliratot kell kivalasztani és
az Enter gomb megnyomasaval, lehet aktivva tenni! Ezzel az égét Manual tizembe kapcsoltuk.
Az ,,ESC” tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fémeniibe!

FONTOS: Ilyenkor nincs szabalyozott leallas mikor a hdhasznosité hdfoka vagy nyomaésa eléri az
alapértéket. Minden alkalommal reteszelt leallas van. !!!

Egé teljesitményének kézi beallitasa

Az ,ESC” tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fdmeniibe! Itt a Select gombok segitségével
valasszuk ki az Manualoperation meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot. Itt a Select
gombok segitségével valasszuk ki a Setload meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot.
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Itt a Select gombok segitségével allitsuk be az g0 teljesitményét a kivant értékre. Az Enter
lenyomasaval tudjuk az értéket elfogadni.

Ezzel az ég6 teljesitményének kézi bedllitdsat modositottuk. Az ,,ESC” tobbszori lenyomasaval
kijuthatunk a fémentibe!

Uzemallapot kijelzé

Az lizemallapot kijelzés célja:

-A vezérl6 aktudlis 1épésének a megjelenitése

-Az alapjel az aktualis jel és az égo teljesitményének a megjelenitése.
Az ,ESC” tobbszori lenyomasaval kijuthatunk a fdmentibe! Itt a select gombok segitségével
valasszuk ki az OperationalStat meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot. A select gombok
segitségével valasszuk ki a NormalOperation meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot. Itt a
kovetkezOket olvashatjuk

Setpoint _C Bedllitott hdmérséklet (alapjel)

Act vaule C mért hdmérséklet
Load....% Pillanatnyi teljesitmény
Flame...% Léang intenzitas

Az égo nem szabalyzott /tervezet leallasa esetén

Ha a tiizeléstechnikai berendezés valamilyen okbol ledll, kiilso reteszek bontottak (a megfeleld
kiilsd retesz bontott lampa jelez) vagy valamilyen miikodéssel ellentétes hiba miatt(égd zavar
lampa jelez), a hibat az AZL kezel6 egység kiirja az alabbi formatumban, ami kiolvashato a ,,hiba
kod” nevili dokumentaciobol:

error code.........

diag  ..........

A hibat nyugtazni lehet, ugy az automatika kijelz6jén keresztiil, mint a vezérld szekrényen 1évo
nyugtazo gombbal.

Automatika kijelzdjén keresztiil torténd hiba feloldas:
Az LCD kijelzén egy aktualis hibaiizenetet olvashatunk. Az ,,ESC” tobbszori lenyomasaval
kijuthatunk a fOémeniibe. A fémeniiben ALAP felhaszndloként a kovetkez6 meniipontokat
talalhatjuk.

OperationalStat

Operation

Manual operation

Paramé& Disp

Uploading

PW Login

PW lougout

SafetyCheckFunct
Az egyik mentipont 1. betiijén villogni fog a kurzor. A ,,Select” gombok segitségével lehet
iranyitani a kurzort. Vélasszuk ki az OperationalStat meniit, majd nyomjuk meg az Enter gombot.
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Itt a Select gombok segitségével valasszuk ki a Status/reset meniit, majd nyomjuk meg az Enter
gombot. Itt a kijelzén megjelenik szovegesen a hiba leirdsa és egy kérdés ,,Would you like reset
with ENTER” itt egy enter megnyomadsaval tudjuk torolni a hibat.

Ha folyamatosan fenn 4ll a hiba és sem nyugtazni, sem tor6lni nem lehet, akkor a hiba kod és
diagndzis megadasaval a legrovidebb idon beliil jelezni kell a szakszerviznek.

Szakszerviznek torténd jelzésnél a kdvetkezo leirdsokra lesz sziikség : ,, fault history” és a
»lockout history”.

Ezeket ugyszintén az ,,OperationalStat” meniipont alatt lehet megtalalni.

A ,,Fault history” kiirja az utolsé 21 zavar jelzést.

A ,,Lockout history” kiirja az utolsé 9 hibaleéllast, datummal és idéponttal kiegészitve.

A komplett paraméter lista mellékelve. Az 6sszes menilipont magyarazataval, beleértve a
felhasznaloi szinteket is.
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6.5.2 Kijelzo felhasznalo szinti kezelése és az égé iizemelése ETAMATIC automatika esetén

55| Hiba feloldds /RESET/

u Teljesitmény novelés
Hiba lista olvasasa fel felé
Teljesitmény csokkentés
Hiba lista olvasasa le felé

‘s:“| Kézi teljesitmény szabalyozas /Be-Ki/

[ Kijelz6 valtas
/Teljesitmény adatok, Lang intenzitas/

Az ¢g6 miikddése soran harom allapotot kiilonboztetiink meg.

I.LEg6 kikapcsolva

IL. Egé Automata iizemben
Ebben az tizemmodban lehetdségiink van beallitani a kazan kivant hdmérsékletet vagy nyomasat.
Az automatika erre a héfokra vagy nyomasra fogja felfiiteni a kazant. Az automatika folyamatosan
méri a kazan hdmérsékletét vagy a gdznyomadst. Az égdvezeérld automatika a kivant és az aktualis
hémérséklet vagy nyomas kiilonbsége alapjan folyamatosan valtoztatja az ég6 teljesitményét, azzal
a céllal, hogy a kazan a kivant hdmérsékletet vagy nyomadst elérje s a lehetd legpontosabban tudja
tartani. (Beépitett PID teljesitmény szabalyzo)
Ezen kiviil az ég6 szabalyozasat barmilyen kiils6 teljesitmény szabalyzéval el lehet végezni.
Ez esetben a teljesitmény szabalyzo kiilon kezelési utasitassal rendelkezik.

I1. Eg6 Kézi iizemben.

Ebben az iizemben az égé teljesitményét lehet kézzel bedllitani. Ebben az iizemben szabalyozas
nincs.

I. Egé kikapcsolva:
A kijelz6n a BURNER OFF felirat latszik , az ég6 szabalyozottan all.
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IT.Egé6 Automata iizemben
(Javasolt ebben az lizemben iizemeltetni az égot)
Automata lizem aktivalasa

Indités utan a kijelzn megjelenik a ,,TRIAC SELB TEST” felirat az ég6 automatikaja
ellendrzi a komplett €g6 rendszert. Kdzben a feliratok az ellenérzés fazisai szerint
valtoznak.

Begyujtas utan a kijelzon megjelenik a BASE LOAD felirat, ami azt jelenti, hogy az
€g0 elérte az alap teljesitmény helyzetet kdzvetleniil a begyujtas utan.

Ha az alap lang kapcsol6 ,,0” allasban van, akkor az ¢g6 ebben a helyzetben fog
maradni és minimum teljesitményen fog tizemelni.

Ha a kapcsold ,,1” allasban van, az automatikaba beépitett vagy a kiilso
teljesitményszabalyoz6 hatarozza meg az ég6 aktualis teljesitményét. Ilyenkor a
kijelzén a ,,Contr. loop closed” felirat jelenik meg, illetve az ¢g6 aktualis teljesitménye,
kazan viz héfok, vagy géznyomas.

Mindkét esetben, ha a kazan vizhéfoka, vagy géznyomasa eléri a szabalyzonal
parancsolt értéket, szabalyozott leallas torténik utdszelldztetéssel (programozott
id6étartammal), illetve gazégd esetében tomorségellendrzéssel.

A fazisok feliratai végig futnak a kijelzoén.

Automatikaba integralt teljesitményszabalyzé esetén, a parancsolt értéket (héfok, vagy
nyomas) a paraméterezésben lehet megvaltoztatni (paraméter lista mellékelve).
ITI.Egé Kézi iizemben

Ebben az esetben, nincs semmilyen szabalyozas, a kézi lizemben bedllitott teljesitmény értéken fog
tizemelni az €go.
A ledllitast valamelyik retesz elem fogja elvégezni ( héfok , gdznyomas , vizszint ...).

Kézi lizem aktivalasa a 6‘3::» gomb megnyomasaval torténik. A gomb felsd sarkaban

ilyenkor egy z6ld LED vilagit. Ezutan az €g0 teljesitménye a u és E gombokkal
valtoztathato.

A kézi lizembdl az automata tizembe valo visszatéréshez ismételten meg kell nyomni a

ds:‘| gombot. A zdld LED kialszik, ami azt jelenti hogy az ég6 ismét automata lizemben
dolgozik.

Ego zavar és zavar oldas

Barmilyen égdzavar all fenn, megjelenik a kijelzén egy 3 jegyli szamkoéddal /H /.
A hibakdéd tablazat mellékelve.

Egyuttal a RESET gomb jobb felsd sarkdban piros LED vilagit. A RESET gomb megnyomasaval,
a LED kialszik, és az ¢g06 egy ujabb begytjtast kisérel. Ha ez sikertelentil végzddik 2-3 kisérlet
utan, értesiteni kell a szakszervizt.
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7., KARBANTARTAS, JAVITASI UTMUTATO

Ha az ¢g6 megfeleld kornyezetben és alkalmas tlizeldanyaggal {izemel, nincs sziikség gyakori
karbantartasra. Természetesen id6szakosan tisztitani kell a szlirOket, az égbfejet, a
torlasztotarcsat, ha azon szennyezddés, lerakddas keletkezne.

Ezek gyakorisagat a tapasztalat hatarozza meg, mert foleg a tiizel6anyagtol €s az tizemelési
modtol fiigg. Javasoljuk, hogy eleinte hetenként vizsgaljuk az égot és az emlitett alkatrészek
tisztasagat is.

A favoka idészakonként cserére szorul /ha az égés nem tokéletes, ha a gyujtas robbanasszerty/.
Ennek gyakorisaga is a fiitbanyag tulajdonséagaitol fligg /szennyezettség/ és a magas
hémérseklettol, amelyet a fivoka elszenved az €go ledllt allapotaban az esetleg még meleg
bélésanyagrol visszasugarzo ho miatt.

Az olajfuvoka tisztitdsdhoz ne hasznaljunk fémes anyagot, mert rongalhatja.

Javasoljuk oldészerek alkalmazasat /benzin, petroleum, gazolaj/ és stiritett levegdt, ha
szlikséges fadarabot vagy miianyageszkozt.

Javasoljuk ezen feliil, noha ez az égdgyartas teriiletén kiviil esik az égd ellendrzésekor minden
alkalommal ellendrizni a kazan tisztasagat is.

Az esetleg eléfordulhaté hibak javitdsara, szakemberek részére a tovabbiakban néhany
hibalehetdségét, azok okat és elhdritasanak maodjat ismertetjiik.

7.1. Hibakeresés, hibajavitas, olaj iizemmodban

Hiba Oka Javitasa
Az ég6 nem indul 1./ Fesziiltséghiany A kapcsolok, f6- és
segédbiztositok allapotat
megvizsgalni

2./ Szintjelzd nem ad Kazant feltolteni és
jelet ellendrizni a szintjelzd

aramkorét.

3./ Presszosztatok vagy Ellendrizendd a termosztatok
termosztatok ¢€s presszosztatok aramkore,
bontva, vagy helyzete, beallitas értéke
aramkoriik szakadt

4./ Szabalyzoémotorok Ellendrizni a
nincsenek szabalyzémotorok
alaphelyzetben mechanikai épségét,

ujraszabalyozas sziikséges
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Oka

Javitasa

Az ég6 nem indul

A motor miukddik, de
nem jon olaj a
favokan, vagy tul
kevés jon. Az €go
reteszre megy

5./

6./

7./

8./

9./

10./
11./

12./

Langor langot
érzékel vagy hibas

Automatika rossz,
vagy hibas

Tlizel6anyag nem
elég meleg, ill. a
szabalyzd nem
érzékeli a minimum
hémérsékletet.

Motorvédo relé
kioldott

Nincs olaj a
tartalyban, vagy a
vezetékben

Csapok zarva

Tl alacsony
olajnyomas

A favokanyitd
elektromagnes nem
miikodik

Ellendrizni, hogy nincs-e lang
a tlztérben, hogy a langor jo-e,
esetleg cserélni, ellendrizni,
hogy nem kap-e kiviilrdl fényt
a langor.

Cserélni

Ellendrizziik a hevito
mukodését, ill. a szabalyzé
beallitasi értékét.

Megallapitani a kioldas okat
/tal alacsony értékre van
allitva, motor fékezédik vagy
rossz, nem kap dramot/ és a
hibat kijavitani.

Ellendrizni a feltoltott
allapotot, és hogy van-e
nyomas az égdszivattyu elott
/min. 0,3-0,5 bar/

Nyitni

Ellendrizni, hogy tiszta-e a
sziird, vagy a bemend
nyomason szabalyozni.

Ellendrizendd, hogy kap-e
aramot a magnes, biztosito,
egyeniranyito és
magnestekercs ép-e.

A motor mukddik, de
nem jon olaj a
favokan, vagy tul
kevés jon. Az €go
reteszre megy

13./

14./

Szivattyamotor
ellenkez6 irdnyba
forog

A szivattyu elromlott

Forgésiranyt valtani

Ugyelve a pontos tipusra
kicserélni
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Oka

Javitasa

A motor mikdodik,
olaj jon a favokanal,
de nem gyullad meg,
a gyujtoszikra
szabalyos, az ¢g0
reteszre megy

A motor mikdodik,
olaj van a fuvokanal,
de nem gyullad be.
Nincs szikra. Az €g6
reteszre megy

A motor mukddik,
olaj van a favokanal,
de nem gyullad be.
Nincs szikra. Az ég6
reteszre megy

15./

16./

17./

18./

19./

20./

21./

22./

Viz van az olajban

Kevés a
porlasztonyomas

Magnes nem nyit
kelléen

A favoka
szennyezett, vagy
tonkrement

Az elektrodak
elkormozddtak.

Az elektrodak rossz
pozicioban, a szikra
letestel

Az elektrodak
porcelanszigetelése
szennyezett, vagy
torott

Az elektrodak magas
fesz. vezetéke a
traféhoz nem jol
kotodik, vagy sériilt

Leereszteni a napitartalybol, a
gazlevalasztobol és szlirdbdl a
vizet.

Szabalyozni kell a
nyomasszabalyozdval.
Ujraszabalyozas sziikséges

Aram ala kell helyezni a
magnest és kézzel nyomni a
magnes ¢€s a dugattyu kozotti
kart. Ha valami miatt akad,
javitani.

Megkisérelni tisztitani, vagy
kicserélni, ligyelve, hogy
pontosan a megfeleld tipus
legyen.

Tisztitani.

Beallitani

El6szor tisztitani, ha kell
cserélni. Ha az
elektrodaszigetel6 szine nem
az eredeti fehér vagy
rozsaszin, biztosan hibas.

Ellendrizni, ha kell cserélni
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Oka

Javitasa

A motor miukddik,
szikra van, lang nincs

Az ég6 azonnal
gyullad, de rogton
reteszre megy

Az olajszivattyt
hangos

Fiistos a lang

Fiistos a lang

23./

24./

25./

26./

27./

28./

29./

30./
31./
32./

33./

34./

35./

36./

Nem kap aramot a
gyujtotrafo

Elektroda beallitas
rossz, vagy magnes
nem nyit

A langdr szennyezett
vagy hibas, esetleg
nem a helyén van

Langor csatlakozasai
megszakadtak, vagy
maga hibas

Automatika hibas

Motorvédo relé
kioldott

Nincs olaj

Csapok zarva
Sziir6 piszkos

Az olajvezetékbe
levegd szivarog

Sok viz van az
olajban

Az olaj és a levegd
keverés nem jo

A favoka piszkos,
vagy hibas

Nem elég a nyomads a
favokanal

Ellendrizni a kontaktust a
gyujtotrafo és automatika
kozott. Ellendrizni, hogy az
automatika ad-e dramot a
gyujtotrafdo megfeleld
pontjaihoz. Ha nem, ki kell
cserélni.

Ellendrizni, beallitani, sziikség
szerint cserélni
Lasd még 17. pont

Tisztitani, jobban elhelyezni,
vagy cserélni.

EllenOrizni és ha kell cserélni

Cserélni

Lasd 8./ pont

Csapot kinyitni és lasd. 9./
pont

Nyitni
Tisztitani

Levegdszivargast
tomitéscserével megsziintetni,
légteleniteni.

A vizet leereszteni az
olajtartalyokbol és a
gézlevalasztobol

Megismételni a
tuzeléstechnikai beallitast

Lasd. 18. pontot

Ellendrizni a porlaszto
nyomast

/Miszeres beszabalyozas
sziikséges/
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Oka

Javitasa

A kéménycsonknal
tokéletes égés
ellenére korom és,
vagy fehér fiist
tavozik a kéményen

Rossz mindségii lang.
A lang leszakad, vagy
pulzal

Koromlerakodas a
torlasztotarcsanal, a
langcsonél

Koromlerakodas a
torlasztotarcsanal, a
langcsénél

37./

38./

39./

40./

41./

42./

43./

44./

45./

46./

A fiist er6sen lehil,
mieldtt a kéményen
tavozna

Az égéstérbe hideg
levegd szivarog

Tul sok égési levegd
van

L: 15,16, 17, 18. sz.
pontokat

Ha a kazannak van
fiistgaz ventilatora és
tul nagy az elszivas a
tliztérben

Torlasztotarcsa rossz
beallitasa

Fuvoka szennyezett
vagy rossz

Rossz a torlaszto-
tarcsa helyzete

Tl elol van a
langcso /koksz
képzddhet/

A langes6 tal hatul
van

Ellendrizni nem szivarog-e
levegd a kémény hosszan
valahol, azt tomiteni.
Figyelem! Ha egy kéménybe
tobb kazan van bekotve, a nem
lizemeld égonél a
flistcsappantyut le kell zarni.
Sziikség esetén végig
szigetelni kell a kéményt a
teljes hosszaban.

Megfelel6 anyaggal a rést
tomiteni

Ellendrizni a tlizeléstechnikai
adatokat ¢és sziikség szerint
utanszabalyozni.

L: 15-t61 18. pontig

A kéménycsappantyu részleges
lezarasaval csokkenthetd.
Gyakran a ventilator forgasat
kell csokkenteni. /Miiszeres
beszabalyozas sziikséges./

Modositani

L: 18. pont

Modositani

Fokozatosan hatrahtizni, amig
megfeleld lesz

Fokozatosan eldrehtizni, tarcsa
és fuvoka kozpontossagara
iigyelve.
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7.2. Hibakeresés, hibajavitas gaz iizemmodban

Hiba Oka

Javitasa

Az ég6 nem indul be 1./ Fesziiltséghidny

2./ A szintjelzé nem ad jelet

3./ Termosztatok vagy
presszosztatok nyitva, vagy
aramkoriik szakadt

4./ A szabalyz6 motorok
nincsenek alaphelyzetben

5./ A langor rossz /illetve
ultraviola sugarzas
jelenléte a tliztérben/

Az égdénemindul be 6./ A gaz- és €gési
levegdnyomas
presszosztatok /minimum-
€s maximum presszosztat/
nem érzekelnek az
inditashoz sziikséges
koriilményeket.

7./ Az automatika hibas

8./ A motorvédo relé kioldott

Ellendrizziik a kapcsolok
allasat, a fo- és mellék-
aramkorok biztositoit.

Toltsiik fel a kazant és
ellendrizziik a szintjelz6
aramkorét.

Ellenérizziik, van-e
fesziiltség, valamint a
termosztatok és a
presszosztatok helyzetét,
beallitasi értékét.

Ellendrizziik a szabalyzo
motorok mechanikai
épségét. Ujraszabélyozas
sziikséges

Ellendrizziik a langdr
miikodoképességét.
Sziikség esetén cseréljiik
ki. Ellendrizziik az
automatika bekotését és
miikodoképességét, és
hogy nem kap-e a langér
fényt kiviilrol.

Ellendrizziik, hogy a gaz
nyomasa a presszosztatokon
beallitott értékek kozott
van-e. Az égési levego-
presszosztatnak zarnia kell a
levegbnyomas hianyat jelzo
aramkort. Sziikség esetén
cseréljiik ki a nem
rendeltetésszertien miik6do
presszosztatokat.

Cseréljiik ki az automatikat

Allapitsuk meg a kioldas
okat /tal alacsony értékre
van allitva - a motor
fékezve van, vagy hibas -
fazishiany/ és sziintessiik
meg.
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Oka

Javitasa

A ventilator motorja
miikddik, de az €go
eloszelloztetés alatt
reteszelve leall

A ventilator motorja
miikddik, de kimarad a
gyujtas.

Az égo reteszelve leall

9./ Az égési levego-
presszosztat szennyezddes
miatt nem jelez nyomast

10./ Az égési levego-
presszosztat nem jelez
nyomast, mert tal magas
értékre van allitva

11./ Az égési levego-
presszosztat elromlott,
illetve nem megfelel6 a
méréshatara

12./ A lang0r rossz, illetve
hamis langot, UV
sugarzast érzékel

13./ Ellendrizziik az égési
levegd-presszosztat helyes
miikodését

14./ A gyujtéelektroda vége
szennyezett

15./ Az elektroda rossz
helyzetben van, illetve
letestel

16./ Az elektroda szigeteld
/porcelan/ szennyezett,
vagy repedt.

Tavolitsuk el a
szennyezOdést

Ellendrizziik a presszosztat
beallitasi értekét, és
sziikség esetén
valtoztassunk rajta

Cseréljik ki a
presszosztatot
/ellendrizziik, hogy
méréshatara megfelel-e az
adott alkalmazasnak./

Ellendrizziik a langor
miikodoképességét, ha
rossz cseréljiik ki.
Ellendrizziik a bekotését,
vagy hogy honnan kap
hamis fényt.

A gyujtotranszformator
csupan akkor kapcsol be, ha
az égési levegd-presszosztat
megfeleld nyomast jelzett.
Ellendrizziik tehat a
presszosztat helyes
miikodését.

Tisztitsuk meg.

Ellendrizziik az elektroda
helyzetét, szlikség szerint
valtoztassunk rajta.

Tisztitsuk meg gondosan,
szilikség esetén cseréljiik ki
az elektrodat. A porcelan
szigetel allapota akkor
megfeleld, ha egyaltalan
nincsenek rajta repedések,
¢s ha szine /fehér vagy
vOros/ egyértelmiien
felismerheto.
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Oka

Javitasa

A ventilator motorja
miuikddik, van gyujtas
is /szikra/, am a
gazszelepek nem
nyitnak. Az ¢gé
reteszelve leall.

A ventilator motorja
miikddik, van gyujtas,
/szikra/, a gyujtolang-
szelep nyit, de a
gyujto-lang nem
jelenik meg, illetve
azonnal kialszik. Az
€go reteszelve leall

17./ A nagyfesziiltségii

vezeték nincs jol rogzitve a

transzformatorhoz és az
elektrodahoz, vagy
elhasznalodott, letestel

18./ Kimarad a transzformator

gyujtasi tapfesziiltsége

19./ Méagnesszelepek nem

kapnak fesziiltséget, vagy

tekercs tonkrement.

20./ Elromlott az automatika

21./ A langdr bekotése

megszakadt, vagy a langor

elromlott

22./ Tual nagy depresszio a
tliztérben, amennyiben a
kazén flistgazelszivoval
van felszerelve

Rogzitsiik megfelelden,
illetve sziikség esetén
cseréljiik ki.

Ellendrizziik az aramkort az
automatika és a
gyujtotranszformator kozott,
s szlikség esetén allitsuk
helyre a megszakadt
aramkort. Ellenorizziik,
hogy az automatika ad-e
fesziiltséget, ha nem
cseréljiik ki az automatikat.

Bekotéseket, tekercset
ellendrizziik, sziikség
esetén cseréljiik ki a
tekercset.

Cseréljiik ki az automatikat

Ellendrizziik és javitsuk a
kontaktust, illetve cseréljiik
ki a langort.

Olykor lehetdség van a
depresszid csokkentésére, a
fiistcsappantyuk részleges
elzarasaval. Gyakrabban
azonban csokkenteni kell a
ventilator fordulatszamat
/nagyobb pblusszamu
motor alkalmazasaval,
amelynek kisebb
fordulatszam felel meg/.
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Hiba Oka Javitasa
23./ A torlasztotarcsa tul kozel Allitsunk a tarcsa helyzetén,
van a gaz kimeneti tavtartok kozbeiktatasaval
nyilasahoz /jarjunk el fokozatosan,
egyszerre csupan 1-2 mm-
rel noveljiik a tavolsagot, és
figyeljiik az eredményt
Az égb gyujt 24./ A lang leszakad a Csokkentsiik az égési

/gytjtélang/, de tiistént
reteszelve leall.

Az ¢€g06 gyujt
/gyajtélang/, de tiistént
reteszelve leall

Tl sarga lang,
valoszinlileg magas
CO tartalommal

Egszinkék lang, CO
tartalommal

tarcsarol, égési levegd
illetve gyujtogaz tul nagy
mennyisége miatt.

25./ A lang leszakad a
tarcsarol, mert a langcso
nincs helyesen beallitva a
tarcsahoz képest.

26./ Elégtelen gazaramlas

27./ Elégtelen égési levego.
A langcs0 nincs helyesen
beallitva

28./ Tul sok égési levego,
illetve a langcsd vége
nincs helyesen beallitva.

levegd mennyiségét, illetve
a gaz teljesitményét a
gyujtolangnal.
Ujraszabélyozas sziikséges.

Ellendrizziik a langcsé vége
¢s a tarcsa kozotti
tavolsagot, és szlikség
esetén valtoztassunk rajta.

Ellendrizziik, tiszta-¢ a
szlrd. Szilikség esetén
valtoztassunk a
nyomasszabalyzon:
noveljiik a gaznyomast.
Figyelem: ne 1épjiik soha ttl
az égore eldirt gaznyomast.
Ujraszabélyozas sziikséges.

Noveljiik az €gési levego
mennyiségét, vagy
csokkentsiik a
gazteljesitményt.
Ellendrizziik a langcsd
kinyulési hosszat a
kazangyarto eldirasai
szerint. Ujraszabalyozas
sziikséges.

Csokkentsiik az égési
levegd mennyiségét, és
ellendrizziik a langesd vége
¢s a torlaszto tarcsak kozti
tavolsagot. Sziikség esetén,
a rajz alapjan allitsuk be.
Ujraszabélyozas sziikséges.
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Hiba Oka Javitasa
Fehér fiist a 29./ Tulsédgosan lehiil a fiista  Ellendrizziik, nem
kéménynyilasnal kéményen valo szivarog-e be levegd a

végighaladas soran.

30./ Nem megfeleld égési
levegd-gaz arany

Viz jelenléte a 31./ Nem megfeleld égési
tliztérben illetve a levegb-gaz arany
kéményben

32./ Elégtelen gézteljesitmény

flistgaz elvezetés hosszan.
Ha repedést vagy lyukat
tapasztalunk, zarjuk el
megfeleléen. Ha ugyanaz a
kémény tobb kazanhoz is
csatlakozik, az lizemen
kiviil lIévok
flistcsappantyuit el kell
zéarni. Ha szlikséges,
szigeteljik le az egész
flistgazelvezetést.

Ellendrizziik miiszeresen, s
ha kell, szabélyozzuk tjra a
levegd mennyiségét, az
idevago fejezetben leirtak
szerint.

Ujraszabélyozas sziikséges.

Lasd. a 30./ pontot

Ellendrizziik a
gazteljesitményt, és
sziikség esetén modositsuk,
iigyelve a kazanra
megengedett értékre.
Természetesen az égot
miiszeres ellen6rzés mellett
ujra kell szabélyozni.
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8./ SZALLITASI TERJEDELEM

Az égdvel szallitott egységek:

Egé komplett miikodtetd és biztonsagi elemekkel

Ventilator (rendelés szerint)

Olajblokk /fiitdolaj és alternativ égéhodz/

Vezérldszekrény

Gazszerelvénysor komplett, megrendelés szerinti tartozékokkal /gaz- €s alternativ égékhdz/
Finomsziir6 /olajlizemhez/

Flexibilis tomldk /2 db/ olajbekbtéshez

Eg6 homloktomités (zsinor)

Homérséklet vagy nyomastavado rendelés szerint

Korvezeték olajnyomasszabalyzo rendelés szerint

Gaz levalaszto tartaly, rendelés szerint

Visszacsapo szelep, rendelés szerint
Megjegyzés: A fent felsorolt, szallitott egységek minden esetben a vevdvel torténd egyeztetés utan
keriilnek szallitasra. Az egyeztetés soran a vevo kivansagara a szallitasi terjedelem
kibdviilhet gaznyomdsszabalyzoval, kézi elzardval, rezgésmentes csatlakozoval,
elektromos flitékabellel, termosztatokkal, presszosztatokkal, stb.
9./ CSOMAGOLAS, SZALLITAS, RAKTAROZAS
Csomagolas:
Az égot és tartozékait faladaba vagy raklapra elmozdulas ellen rogzitve, folidzva csomagoljuk.
Szallitas:
Zart tehergépkocsin, rogzitve. Ladak nem rakhatok egymasra.

Figyelem!
Szallitasbol eredd megrongalodasért gyartomii nem vallal feleldsséget.

Raktarozas:
A felhasznalas helyére szallitott berendezést csak rendeltetésszerii helyzetben szabad tarolni.

Raktéarozéasi hdmérséklet -10 .....+ 50 °C, relativ nedvességtartalom 3 - 80 %.
Megjegyzés: a csomagolast lehetdleg kozvetleniil a felszerelés eldtt bontsuk meg.
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10/ MELLEKLETEK
10.1. Melléklet
LMYV automatika gyujtasi és teljesitménygorbe pontjainak a beallitasa.

A GB-Ganz kft altal gyartott és forgalmazott égék esetén, a tlizelésvezeérld automatika teljes
felprogramozassal keriil 4tadasra a vevo felé.

Természetesen a szakszerviznek (a GB-Ganz kft altal akkreditalt szerviz cég) lehetdsége és
kotelessége a megfeleld beallitasokat elvégezni az égén. E miivelethez a programok mentijébe
valo belépés sziikséges. A GB-Ganz kft biztositja a hozzaférési jelszot a szakszerviz részére.
Ilyen miivelet a gyujtasi pont, illetve a teljesitménygdrbe pontjainak az utdlagos beallitasa.

Gyujtdsi pont bedllitasa gaz iizemben:

Param§Display
RatioControl
GasSettings
SpecialPositions
IgnitionPosition
IgnPosGas °
IgnPosAir
Gyujtdsi pont bedllitasa olaj iizemben:
Param§Display
RatioControl
OilSettings
SpecialPositions
IgnitionPosition
IgnPosOil °
IgnPosAir
Teljesitménygorbe pontjainak modositasa:
Param§Display
RatioControl
GasSettings /Oilsettings/
CurveParams
CurveSettings
Point |[Load:23.2
1 ....15 |[Fuel:23.2
Man |Air:41.6

Pontok kozott a select gombokkal Iehet navigalni
Pontok értékeinek a modositdsahoz a Enter gomb megnyomasaval lehet hozzaférni
Megjelenik a kérdés: Modify /modositas/

Delete /torlés/
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A Modify —ra kell allni a select gombokkal, utana Enter és a hozzaférés adott az aktualis ponthoz rendelt
teljesitmény értékhez (Load %), gaz vagy olaj szervo allas szoge (Fuel — fok), levegd szervo allas szoge
(air — fok)

A teljesitmény, tiizel0anyag, ill. levegd szervok kozott a select gombokkal lehet navigalni, az érték
modositasahoz az Enter gombbal lehet belépni, a select gombokkal lehet modositani az értékeket. A
modositott értéket Enter gombbal kell tarolni

Ha az ég6 levego ellato rendszere frekvenciavaltoval van ellatva , a teljesitmény , tiizeldanyag, levegd
allitasi lehet6ségeken til , minden pontnal megjelenik pluszban a VSD allitasi lehetdség is. Itt szazalékban
lehet megadni a frekvenciavaltd kimeno értékét. ( 0%=0 rpm , 100%=2850 rpm)

Point |[Load:23.2
1 ....15 |[Fuel:23.2
Man |Air:41.6

1 VSD: 63.1

A Load értékét tigy kell megadni, hogy 6sszhangban legyen a valos értékkel (tlizel6anyag fogyasztasaval)
Visszalépéskor az Esc gombbal lehet kilépni az adott pont konfiguracidjabol, ekkor megjelenik a kérdés:
- store /menti a valtozast/
- cancel /elveti a véltozast/
Enter-rel lehet elmenteni a valtoztatast, Esc gombbal elvetni a valtoztatast.

A fenti 1épéseket az Gsszes felvett gorbepontnal el lehet végezni.

Ha a technologia megkivénja, a gyartaskor rogzitett pontokon til, tovabbi pontokat lehet felvenni
(max 15 pont). Az eljaras megegyezik az eldbbiekben leirtakkal.

LMYV automatika esetén a gyujtasi €s teljesitménygorbe pontjai, moédosithatok tizemeld vagy
szabalyozottan allo égé mellet.

A kijelz6 alapkijelzéséig az Esc gomb tobbszori megnyomasaval lehet eljutni.
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10.2. Melléklet
ETAMATIC_OEM automatika gyujtasi és teljesitménygorbe pontjainak beallitasa.

A GB-Ganz kft altal gyartott és forgalmazott égék esetén, a tlizelésvezeérld automatika teljes
felprogramozassal keriil 4tadasra a vevo felé.

Természetesen a szakszerviznek (a GB-Ganz kft altal akkreditalt szerviz cég) lehetdsége és
kotelessége a megfeleld beallitasokat elvégezni az égén. E miivelethez a programok mentijébe
valo belépés sziikséges. A GB-Ganz kft biztositja a hozzaférési jelszot a szakszerviz részére.
Ilyen miivelet a gyujtasi pont, illetve a teljesitménygdrbe pontjainak utdlagos beallitasa.

Az ETAMATIC OEM fesziiltség ala helyezése el6tt vagy utan ra lehet csatlakoztatni
soros port-on keresztiil a kijelz0 és kezeld egységet.

Az LCD kijelzén megjelenik LAMTEC logo, illetve a verzid szam.
A kovetkezOkben megjelenik az 6nellendrzést kimutato jel ,,Triac Selbsttest”

Barmilyen zavar jel, amely esetleg megjelenik a kijelzd bal fels6 sarkaban az F1 ,,RESET”
gombbal torolheto.

A kijelz6n megjelenik a menii sor. /Ha nem akkor az F3 gombbal el6 lehet hivni/
-Function selection
-Commissioning

-Program interface

A LE, illetve a FEL nyillal ( 6, 7 gomb) ré kell allni a ,,Program interface” menii sorra és az
ENTER (11) gombbal belépni.

Ezek utan be lehet 1épni a miikodési gorbe felvételébe, illetve a gdrbén 1évo pontok
megvaltoztatasaba.

Jelsz6 beirasa: 5, 7, 8 gombok egyidejii lenyomasaval a kijelzén megjelenik az elsddleges szerviz
jelszo ,,0,0,0,0”. Ez altalaban nincs megvaltoztatva és elég egy ENTER (11) gombbal nyugtdzni.

A kijelz6n megjelenik az tizenet hogy az 1. programozasi /szerviz/ szint ,,programm level 1”
elérhetd.

Uj miikidési gorbe felvétele:
Ki kell valasztani a tiizeloanyagot a valasztokapcsoloval / 1. vagy 2. gorbét /

A jelszot be kell irni a mar feltiintetett modon.
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Memoria torlés:

Az F3 gomb kétszeri megnyomadsaval a kijelz6n megjelenik az SL felirat.
ENTER (11) gomb megnyomasaval a kijelzon megjelenik a ,,cleared” felirat és ezzel a régi felvett
gorbék kitorlddnek a memoriabol.

Egé elinditisa a vezérlés kapcsoléval és a teljesitmény szabdlyozé ON-OFF kontaktusdval (kiilsé
teljesitmeény szabalyzo esetén)
Az eloszelloztetés véget meg kell varni.

Gyujtdsi pont felvétele:

Egyszer megnyomni az F2 gombot, a kijelz6n megjelenik az ,,EI” felirat.

A 16 és a 17 gombokkal az ,,a.v. feedback™ (visszajelzések) pontra kell navigalni.
A2,3,4,5,6,7,8,9 gombokkal a szervomotorokat be kell allitani a gyujtasi pozicidra.
Csak azok a gombok aktivak amelyekhez tartozik szervomotor.

/éltaldban 2 és 3 gomb — levegd szervé vagy frekvenciavalto, 4 és 5 gomb — levegd szervo,
6 és 7 gomb — tlizeldanyag 1 (géz) szervo, 8 és 9 gomb - tiizeldanyag 2 (olaj) szervod

A szervok beallitasat az ENTER (11) gombbal nyugtazni kell.

A kijelz6n megjelenik a kérdés, hogy tényleg gytjtani szeretne ,,really ignite”.

Ha mégse akkor a 3 gomb megnyomasaval vissza lehet 1épni a szervok beallitasa pontra és
finomitani lehet a beallitasokat.

Ha igen akkor egy jabb ENTER (11) megnyomadsaval tovabb lehet 1épni.
Az ¢€g0 elvileg begyujt.
Az ENTER (11) gomb megnyomasaval el lehet menteni a gyujtasi pontot.

/ Ha az ég6 nem gyujtott be a helytelen szervok allasa miatt akkor tjra kell kezdeni a beallitast a
memoria torlésével. /

Gorbe pontok felvétele
Gytjtas utan be kell allitani az alap teljesitményt.

A 16 és 17 gombokkal el kell érni a ,,load value” / telj. érték/ mentipontot.

A 2 és 3 gombokkal be kell allitani a 200.-as értéket.

A 16 és 17 gombokkal vissza kell allni az ,,a.v. feedback™ /visszajelzés/ meniipontra.

A2, ... , 9 gombokkal be kell allitani a szervokat az alap (200) teljesitménynek megfelelden.

A pont bedllitdsa utan az értékeket nyugtazni kell az ENTER (11) gombbal. Megjelenik a kijelzén
az 1. pont.

A kovetkezOben a 16 és a 17 gombokkal el kell ismét érni a ,,load value” /telj. érték/ meniipontot.
A 2 és 3 gombokkal be kell allitani a 300.-as értéket.
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A 16 és 17 gombokkal vissza kel allni az ,,a.v. feedback™ /visszajelzés/ meniipontra.

A2, ... ,9 gombokkal be kell allitani a szervokat a (300) teljesitménynek megfeleléen.

A pont bedllitdsa utan az értékeket nyugtazni kell az ENTER (11) gombbal. Megjelenik a kijelzén
az 2. pont.

Ezeket a miiveleteket meg kell ismételni a 400 , 500 , 600,700 , 800 , 900 és 999 teljesitmény
értékeknél.
A 999 érték a maximalis beallitott teljesitmény.

Az Osszes pont felvétele utan a kialakult gorbét el kell menteni az F2 gombbal
A ,,memory” felirat meg fog jelenni a kijelzon.

Alternativ €g0 esetében a fent leirt miiveleteket , mindkét tiizeldanyagnal kiilon kell elvégezni.
/kiilon goérbén miikodik mindkét tiizeldanyag/

Felvett gorbén meglévd pontok valtoztatisa
Az ég6 inditasa el6tt vagy utan az automatikara kell csatlakoztatni a kijelz6 egységet.

Gytjtas utan , izemkdzben be kell [épni az 1. programozési szintbe ,,programming level 1 a mar
leirt modon.

Az F3 gomb egyszeri megnyomadsaval a kijelz6n megjelenik az ,, EI” felirat.

Ekkor a 16 és 17 gombokkal el kell érni a ,,load value” /telj. érték/ meniipontot.

A 2 és 3 gombokkal meg kell keresni a valtoztatni kivant pontot /ill. a hozz4 tartozo értéket/ , a
pont szama villogni fog.

A 16 és 17 gombokkal vissza kel allni az ,,a.v. feedback™ /visszajelzés/ meniipontra.

A2, ... , 9 gombokkal be kell allitani a szervokat a kivalasztott teljesitménynek megfelelden.

A pont bedllitdsa utan az értékeket nyugtazni kell az ENTER (11) gombbal. Megjelenik a kijelzén
az ,,x”. pont. / x — bedllitott pont értéke/

Ezt a miiveletet meg lehet ismételni akar az 6sszes eldzdleg beallitott pontok esetében.

A gorbe megvaltoztatasa utan el kell menteni az F2 gombbal. A kijelz6n meg fog jelenni a
»~memory” felirat.

ETAMATIC OEM esetén a gyujtasi pontot illetve a teljesitménygorbe pontjait , kizarolag
miikddé égd mellet lehet felvenni vagy modositani.

Hiba jelek
A hiba jelek szamkombinacids kddokként jelennek meg a kijelz6 bal fels6 sarkaban.

A 17 gombot addig kell nyomni mig a ,, Status” felirat meg jelenik , és ezutdn az ENTER (11)
gomb megnyomasaval le lehet olvasni a hiba jelet /szoveggel jelenik meg/

A hiba torlése az F1 gombbal torténik.
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Ha az automatika nem hibéval allt meg , akkor az F1 gomb megnyomasaval eld lehet hivni az
utolsé 10 hibakddot majd a 2 és 3 gombok segitségével lehet kozottiik navigalni.

Barmelyik hibakod esetén, az ENTER (11) gomb megnyomasaval le lehet olvasni a szoveges
hibatizenetet.

Szervomotorok potmétereinek bedllitisa

Ez a miivelet része a GB-Ganz Kft. altal elvégzett gyari felprogramozasnak, de ajanlott a
szakszerviz altal valo ellendrzése, lizembe helyezés eldtt.

A gorbék pontjainak kialakitasat a szervomotorok adott pontonkénti allasa hatarozza meg.
A szervomotorok pontonkénti allasa a beépitett potenciométer visszajelzésének értékével allithato.

A potenciométerek 000 és 999 digitpont kozotti allasa kotelezo.

Ha az ég6vezérlés frekvenciavaltoval rendelkezik, akkor az 1. csatornan a ventildtor motor
fordulatszam visszajelzése alapjan allithatd be a miikkddési ponthoz rendelt fordulatszam. Ebben az
esetben a 200 és 999 digitpont kozotti allas a kdtelezo.

Az automatika fesziiltség ald helyezése és az elsé programozasi szintre valo belépés utan el lehet
kezdeni a szervomotorok beallitasat.

Az F2 és F3 gombokkal a kijelzon a ,,Set” felirat megjelenését kell elérni.
A 16 és 17 gombokkal a ,,setpoint” mentit kell elérni.

A 2,4, 6, 8 gombokkal a szervomotorokat a ,,000” pontra kell allitani. Frekvenciavaltot ,,200”
pontra.

A 16 gomb megnyomasaval ki lehet olvasni az aktualis visszajelzések ,,a.v. feedback™ értékét. Ez
az érték 80 és 100 kozott kell stabil legyen. Frekvenciavalto esetén 200 és 300 kozott. Egyéb
esetben a szervomotor végallas kapcsoldjat kell megfelelden allitani, és/vagy a potmétert
megfelelden bekotni. Frekvenciavaltod esetében a fordulatszam érzékeldt megfelelden bekdtni és
elhelyezni, illetve a frekvenciavaltot megfelelden felprogramozni.

A 17 gombbal vissza kell allni a ,,setpoint” meniire.

A 3,5,7,9 gombokkal a szervomotorokat a ,,999” pontra kell allitani.

A 16 gomb megnyomasaval ki lehet olvasni az aktudlis visszajelzések ,,a.v. feedback”értékét. Ez
az érték 900 és 920 kozott kell stabil legyen. Egyéb esetben a szervomotor végallas kapcsoldjat
kell megfelelden allitani, és/vagy a potmétert megfeleléen bekotni.

A 16, 17 gombok segitségével lehet valtani a ,,setpoint” és a ,,a.v.feedback™ kdzott.
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